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DECYZJA CZESCIOWA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 wustawy 2z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U z 2020 r., poz. 256),

- art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a
i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady Ministréow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
W sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U.z 2019 r., poz. 1839),

po rozpatrzeniu wniosku LERG S.A., Pustkow-Osiedle 59D, 39-206 Pustkow 3
(REGON 850022800 NIP 8720003568), przestanego przy pisSmie z dnia 5 czerwca
2019 r., znak: PO/532/2019, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 2 stycznia 2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak: RS.VI.7660/13-1/08,
z dnia 28 lutego 2013 r., znak: OS-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia 6 pazdziernika
2014 r., znak: OS-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014 r., znak: OS-
1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: OS-1.7222.44.8.2015.MH,
z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH z dnia 29 czerwca 2017 r.,
znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH, z dnia 23 pazdziernika 2017 r., znak: OS-
1.7222.35.15.2017.MH i z dnia 4 wrze$nia 2018, znak: OS-1.7222.22.6.2018.MH,
udzielajgcej LERG S.A. pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic
aminowych, instalacji do produkgcji formaliny, instalacji do termicznego
unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych oraz instalacji do spalania paliw

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia
2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak: RS.VI.7660/13-1/08, z dnia
28 lutego 2013 r., znak: 0S-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia 6 pazdziernika 2014 r.,
znak: 0S-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014 r., znak: OS-
1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: 0S-1.7222.44.8.2015.MH,
z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH z dnia 29 czerwca 2017 r.,
znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH, z dnia 23 pazdziernika 2017 r., znak: OS-
[.7222.35.15.2017.MH i z dnia 4 wrze$nia 2018, znak: 0S-1.7222.22.6.2018.MH,
udzielajagcg LERG S.A., Pustkéw-Osiedle 59D, 39-206 Pustkow 3 (REGON
850022800 NIP 8720003568) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkgji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji do produkgii
zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji do termicznego

/.‘!
PODKARPACKIE

al. F.ukasza Cieplifiskiego 4. 35-010 Rzeszéw
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



przeksztatcania odpadow niebezpiecznych oraz instalacji do spalania paliw
w nastepujacy sposob:

I.1. Zapis po stowie orzekam otrzymuje brzmienie:

,udzielam LERG S.A, Pustkéw-Osiedle 59D, 39-206 Pustkbw 3
(REGON 850022800 NIP 8720003568) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkgji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic
aminowych, instalacji do produkgji formaliny, instalacji do produkcji szpachli, lakierow
bezbarwnych i utwardzaczy, instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadéw
niebezpiecznych oraz instalacji do spalania paliw oraz okreslam:”

I.2. Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:

,1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

LERG S.A. w Pustkowie produkowa¢ bedzie zywice fenolowe i poliestrowe, zywice
aminowe i formaline przy zastosowaniu proceséw chemicznych. Na terenie Spotki
eksploatowana bedzie réwniez instalacja do produkcji szpachli, lakierow
bezbarwnych i utwardzaczy, instalacja do przetwarzania odpaddw niebezpiecznych
poprzez ich termiczne przeksztatcanie oraz zaktadowa kottownia gazowa.”

I.3. Podpunkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

J.2.1. W skiad instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych bedg

wchodzié:

1.2.1.1. Wezet zywic rezolowych o wydajnosci 18000 Mg/rok, w skiad kidérego

wchodzi¢ bedg cztery zestawy produkcyjne:

- reaktor LA-201 ze stali o pojemnosci 7,5 m® z chiodnicami zwrotno -
destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m? oraz 21,8 m?,

- reaktor LA-202 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 7,5 m?3 z chtodnicami zwrotno
— destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m?i 21,8 m?,

- dwa reaktory LA-203 i LA-206 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18,0 m? kazdy
z trzema mieszalnikami o pojemnosci 30 m3 oraz czterema chifodnicami zwrotno —
destylacyjnymi o powierzchni 125 m? kazda.

1.2.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych o wydajnoéci 107550 Mg/rok

sktadajacy sie z: :

- zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych
do produkcji wetny mineralnej i szklanej o wydajnosci 46800 Mg/rok, w skiad
ktérego wchodzi¢ beda:

e reaktory LA-353, LA-356 wykonane ze stali kwasoodpornej o pojemnosSci
33 m3 kazdy, z chiodnicami o powierzchni 160 m2? z armaturg
i oprzyrzadowaniem,

e reaktor LA-380 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 31,3 m?,
z dwoma chtodnicami o powierzchni 52,3 m?,

- zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych
do produkgii pilsni i sklejki o wydajnosci 80750 Mg/rok w sktad ktérego wchodzi¢
beda:

e reaktory LA-351 i LA-352 wykonane ze stali platerowane od wewnatrz blachg
kwasoodporng o pojemnosci 16 m?® kazdy, z chtodnicami zwrotno
destylacyjnymi o powierzchni 58 m? i 42 m? oraz chtodnicami obiegowymi
o powierzchni 18 m?,

e reaktor LA-360 o pojemnosci 31,3 m® z chilodnica zwrotng
i mieszalnikiem o pojemnoséci 30 m?,
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e reaktor LA-390 wykonany w postaci stalowego, cylindrycznego zbiornika
pionowego, ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 55 m3, z chtodnicg zwrotng
LE-390 przeznaczong do wykraplania oparéw powstajgcych w reaktorze LA-
390 oraz chtodnicami zywicy LE-391 i LE-392 do chiodzenia zywicy
wytwarzanej w reaktorze,

o reaktor LA-393 wykonany w postaci stalowego, cylindrycznego zbiornika
pionowego, ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 55 m®, z chtodnicg zwrotng
LE-393 przeznaczong do wykraplania oparéw powstajgcych w reaktorze LA-
393 lub wykraplania destylatu do zbiornika LV-393,

e zbiornik prézniowy LV-393 wykonany ze stali kwasoodpornej jako konstrukcja
spawana, stojgca, o pojemnosci 3,5 m3,

e zbiornik operacyjno-magazynowy zywicy LV-427, wykonany ze stali
kwasoodpornej jako konstrukcja spawana, stojgca o pojemnosci 50 m?

e zbiorniki — mieszalniki operacyjne zywicy LV-428 i LV-430 wykonane ze stali
kwasoodpornej jako konstrukcje spawane, stojace, o pojemnosci 100 m3
kazdy,

o filtry koszowe zywicy LF-372 i LF-373 wykonane jako konstrukcje spawane
ze stali kwasoodpornej, o pojemnosci 36 | kazdy, oraz filtry workowe zywicy
LF-374 i LF-375, stuzace do oczyszczania zywicy z zanieczyszczen
mechanicznych.

1.2.1.3. Wezet zywic nowolakowych o wydajnosci 15500 Mg/rok w skitad ktorego

wchodzié¢ beda:
pierwszy zestaw dwustopniowej produkcji Zywic nowolakowych skiadajacy sie z:
e reaktora LA-301 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m?
z chiodnicg o powierzchni 60 m?,

e reaktora LA-304 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m?3
z chtodnicg o powierzchni 57 m?,

drugi zestaw dwustopniowej produkcji zywic nowolakowych sktadajgcy sie z:

e reaktora LA-302 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m?
z chfodnicg o powierzchni 57 m?,

e reaktora LA-303 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m3
z chiodnica o powierzchni 60 m?,

reaktor LA-355 przystosowany do wspétpracy z zestawem | (z reaktorem LA-301)
lub z zestawem Il (z reaktorem LA-302),
trzeci zestaw do produkcji zywic nowolakowych sktadajacy sie z:

e reaktora LA-330 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnoéci 12 m3,

e reaktora LA-340 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m3,
czwarty zestaw do produkcji zywic nowolakowych sktadajgcy sie z:

e reaktora LA-350 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m3,

o reaktora LA-305 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemno$ci 6 m?,
zestaw do produkcji zywic nowolakowych z zywic niskoczgsteczkowych skiadajacy
sie z:

e reaktora LA-354 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m3,
zestaw do wtdrnej kondensacji $ciekdw nowolakowych sktadajgcy sie z:

e reaktora kondensacyjnego na $cieki nowolakowe LV-889 o pojemnosci

20 m® wykonanego ze stali kwasoodporne;j,
e reaktora kondensacyjnego LA-888 o pojemnosci 20 m® wykonanego ze stali
kwasoodpornej z chtodnicami o powierzchni 80 m?,
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e zbiornikdw posrednich LV-887 i LV-888 na zywice niskoczasteczkowa
o pojemnosci 5 m3kazdy,

zestaw do schtadzania zywic nowolakowych sktadajgcy sie z dwodch tasm

chtodzgcych LTE-491 i LTE-492 o wydajnosci nominalnej 2 Mg/h.

1.2.1.4. Wezel mielenia nowolakéw o wydajnosci 20000 Mg/rok sktadajacy sie
z dwoch zestawow produkeyjnych, z ktérych kazdy wyposazony bedzie w:

$limaki dozujgce o wydajnosci 1000 kg/h i 2000 kg/h,

mieszalnik o pojemnosci roboczej 2,15 m3,

uktad filtra automatycznego do odbioru zmielonego nowolaku,

mieszalnik homogenizacyjny o pojemnoséci roboczej 3,6 m3,

uktad do pakowania gotowych wyrobéw do workéw wentylowych i big bagow.

I2 1.5. Wezet zywic poliestrowych | o wydajnosci 6850 Mg/rok w sktad ktorego
wchodzi¢ beda:

- topnik LA-252 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m3,

dwa reaktory LA-253 oraz LA-254 wykonane ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
6,6 m® kazdy z chiodnicami o powierzchni 21,8 m? i 6 m?,

dwa mieszalniki LA-256 oraz LA-257 wykonane ze stali kwasoodpornej
o pojemnosci 12,5 m? kazdy,

zbiornik gotowego produktu o pojemnosci 33,3 md.

reaktor LA-3901 do modyfikacji zywic poliestrowych wykonany ze stali
kwasoodpornej platerowany wewnatrz blachg ze stali kwasoodpornej
o pojemnosci 5,5 m3.

1.2.1.6. Wezet zywic poliestrowych Il o wydajnosci 55000 Mg/rok w sktad ktérego
wchodzi¢ beda:

zestaw pierwszy do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajacy sie z:

e reaktora LA-301P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?
z kolumng destylacyjng o pojemnosci 1,4 m® i chitodnica zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,

e mieszalnika LA-302P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m?3 z armaturg i oprzyrzadowaniem,

e dwoch zbiornikéw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-303P1, LA-304P1
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m3 kazdy,

zestaw drugi do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajgcy sie z:

» reaktora LA-306P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?
z kolumng destylacyjng o pojemnosci 1,4 m3 i chtodnicg zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,

e mieszalnika LA-307P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m3 z armaturg i oprzyrzadowaniem,

e dwoch zbiornikéw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-305P1, LA-603P1
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m3 kazdy,

¢ mieszalnika do tiksotropowania zywic ze stali kwasoodporne] o pojemnosci
32 m3d,

zestaw trzeci do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140A, sktadajacy sie z:

e reaktora LA-301P3 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m*
z chiodnicami o powierzchni 21,8 m?i 6 m?,

e dwobch topnikdbw LA-101P0 i LA-106P0 o pojemnosci 18 m® kazdy
z chtodnicami LE-101P0 i LE-106P0 o powierzchni 130 m? kazda,
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mieszalnika LA-302P3 o pojemnosci 12,5 m3,
mieszalnika LV-401 P3 o pojemnosci 12 m3,
odbieralnikow glikolu LV-106P0 i LV-101P0 o pojemnosci 1,5 m? kazdy,
zbiornika ksylenu LV-260P3 i zbiornika butanolu LV-259P3 o pojemnosci
1,6 m?3 kazdy,
e zbiornika glikolizatu LV-103P0 o pojemnosci 3,4 m?,
e zbiornika glikolu LV-102P0 o pojemnosci 3,4 m?,
- zestaw czwarty do produkgcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,
zlokalizowany w obiekcie B-140A, sktadajacy sie z:
e reaktora LA-301P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m3
z kolumng destylacyjng o pojemnosci 1,4 m?® i chiodnicg zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,
e mieszalnika LA-302P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m3 z armaturg i oprzyrzgdowaniem,
e dwodch zbiornikow do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-303P4, LA-304P4
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m? kazdy,
- ponadto w sktad wezta zywic poliestrowych Il wchodzi¢ beda:
e stanowisko do zatadunku PET do topnikéw zlokalizowane w obiekcie B-140B,
e dwa mieszalniki do do tiksotropowania LA-357P i LA-356P o pojemnosci
32 m? kazdy zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e dwa mieszalniki operacyjne LA-303P4 i LA-304P4 o pojemnoéci 28 m® kazdy
zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e dwa zbiomniki operacyjne LA-351 P i LA-350 P o pojemnosci 28 m® kazdy
zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e stanowisko do zatadunku zywicy poliestrowej zlokalizowane w obiekcie
B-140D.
1.2.1.7. Wezet do produkcji utwardzaczy o wydajnosci 700 Mg/rok w sktad ktorego
wchodzit bedzie reaktor LA-3751 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
3,6 md.
1.2.1.8. Wezet produkcji pottechnicznej o wydajnoéci 50 Mg/rok w skitad ktorego
wchodzi¢ beda:
- reaktor LA-3801 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 0,6 m3,
- reaktor LA-3802 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnoséci 1,2 m®.
1.2.1.9. Obiekty pomocnicze — podczyszczania $ciekéw tugowych, kottownia gazowa
ONC, stokaze surowcdw, chtodnie wentylatorowe i laboratoria:
- zbiornik kondensacyjny LV-3111 o pojemnosci 30 m?3,
- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 3,5 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-152a,
- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 2,3 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-152c,
- zbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczegéinione w tabeli nr 1.
Zanieczyszczenia z pomieszczen produkcyjnych wezta zywic rezolowych, wezta
zywic rezolowych wodorozpuszczalnych, wezta zywic nowolakowych i wezta zywic
poliestrowych |, odprowadzane beda poprzez wentylacje ogélng emitorami E-150a,
E-150b i E-150c.
Zanieczyszczenia z odpowietrzen aparatéw produkcyjnych w wezle zywic
rezolowych (reaktory LA-201, LA-202, LA-203, LA-206), wezle zywic rezolowych
wodorozpuszczalnych (reaktory LA-353, LA-356, LA-380, LA-351, LA-352, LA-360,
LA-390, LA-393), wezle zywic nowolakowych (reaktory LA-301, LA-304, LA-302,
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LA-303, LA-355, LA-330, LA-340, LA-350, LA-305, LA-354, LV-889, LA-888), wezle
zywic poliestrowych | (topnik LA-252, reaktory LA-253, LA-254) wprowadzane beda
do pieca katalitycznego dopalania odgazéw, pozostatosci po spaleniu odprowadzane
bedg do atmosfery emitorem E-151.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktoréw LA-201,
LA-202, LA-203, LA-206, LA-253, LA-254 poprzez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-153a po uprzednim oczyszczeniu
przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktoréow LA-351,
LA-352, LA-353, LA-356 poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg
do atmosfery emitorem E-153b po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktoréow LA-354,
LA-355 poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorem
E-153c¢ po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.
Zanieczyszczenia ze stanowisk do roztadunku surowcéw z reaktorow w wezle zywic
rezolowych, wezle Zywic rezolowych wodorozpuszczalnych, wezle Zzywic
nowolakowych i wezle zywic poliestrowych | poprzez odciagi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-154.

Zanieczyszczenia z taém chtodzgcych zywice nowolakowe (LTE-491 i LTE-492)
poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E-155a
i E-155b.

Zanieczyszczenia pytlowe ze stanowiska kruszenia nowolakéw poprzez odcigg
stanowiskowy odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-156 po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z rozlewéw tréjetyloaminy zlokalizowanych w obiekcie
magazynowym B-150B, poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg
do atmosfery emitorami E-158a i E-158b.

Zanieczyszczenia z pompowni surowcéw pltynnych (odpowietrzenia pomp
na stokazach surowcéw B-151 i B-151D) odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E-160.

Zanieczyszczenia z odpowietrzeh aparatdw produkcyjnych w  wezle Zzywic
poliestrowych Il (reaktory LA-301P, LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4) wprowadzane
bedg do atmosfery emitorem E-161.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktorow LA-301P,
LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4 poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane beda
do atmosfery emitorem E-162.

Zanieczyszczenia z odpowietrzenia reaktora do stabilizacji zywicy (LA-3901) w wezle
zywic poliestrowych | oraz odciggu stanowiskowego ze stanowiska zasypu kredy
i talku do reaktora odprowadzane beda do powietrza emitorem E-163.
Zanieczyszczenia pytlowe ze stanowiska pakowania wyrobow gotowych w | zestawie
produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odcigg stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-170 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcoéw do mieszalnika
w | zestawie produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odciag stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-171 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pytowe ze stanowiska pakowania wyrobéw gotowych w Il zestawie
produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odciag stanowiskowy
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odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-183 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcéw do mieszalnika
w |l zestawie produkcyjnym wezta mielenia nowolakow poprzez odcigg stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-184 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z pomieszczenia produkcyjnego wezta do produkcji mas
szpachlowych odprowadzane beda poprzez wentylacje og6lng emitorami E-180
i E-181.

Pomieszczenia produkcyjne posiada¢ beda chemoodporng posadzke oraz
wyposazone bedg w wewnetrzng kanalizacje $ciekow przemystowych, potgczong
ze zbiornikiem buforowym o pojemno$ci 1500 m? (obiekt B-164 i B-165).”

l.4. Po podpunkcie 1.2.5. dodaje sie podpunkt 1.2.6. o brzmieniu:
»1.2.6. W sktad instalacji do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy wchodzié
beda:
1.2.6.1. Wezet do produkcji mas szpachlowych o wydajnosci 3000 Mg/rok w sktad
ktérego wchodzi¢ bedg trzy disolwery LA-01s, LA-02s i LA-03s z oprzyrzadowaniem
i armatura.
1.2.6.2. Wezet do produkcji lakierow bezbarwnych i utwardzaczy o wydajnosci
360 Mg/rok (240 Mg/rok lakieréw bezbarwnych i 120 Mg/rok utwardzaczy) w skiad
ktérego wchodzi¢ beda:
- urzadzenia do produkgji lakieréw bezbarwnych:

o disolwer,

e poétautomatyczne urzgdzenie do napetniania puszek,
- urzadzenia do produkcji utwardzaczy:

e disolwer,

e poétautomatyczne urzgdzenie do napetniania puszek.
Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcow do disolweréw LA-01s,
LA-02s i LA-03s poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E-182 po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego
workowego.
Substancje zanieczyszczajgce z produkcji lakierow bezbarwnych i utwardzaczy
odprowadzane bedg do powietrza emitorem wentylacji stanowiskowe] urzadzen
do napefniania puszek E-185 oraz emitorem wentylacji ogélnej E-186.”

1.5. Podpunkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:

,1.3.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

1.3.1.1. Wezet zywic rezolowych.

W wezle produkowane beda zywice fenolowo-formaldehydowe typu rezolowego.
Podstawowymi surowcami bedg fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu
w zalezno$ci od rodzaju zywicy stosowane beda: woda amoniakalna, metanol,
etanol, silikon SR-321, wodorotlenek  sodu, roztwér  kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik, kwas GAB, 50% roztwor silanu w metanolu,
glikol monoetylenowy, glikol dwuetylenowy, paraformaldehyd, alkohol izopropylowy,
bezwodnik kwasu ftalowego, Roksol AW-12, silan, trojetyloamina, kwas
ortofosforowy. Produkcja zywic rezolowych polega¢ bedzie na kondensacji fenolu
z formaling w obecnosci katalizatoré6w zasadowych (parametry kondensacji: ci$nienie
atmosferyczne, temperatura od 20°C do temperatury wrzenia). Kondensacja
prowadzona bedzie do uzyskania zaktadanych parametréw fizykochemicznych
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zywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowac¢ bedzie destylacja azeotropowa
w temperaturze 40-70°C i przy ciénieniu 80-95 kPa, lub w przypadku zywic
nledestylowanych chtodzenie i ewentualna modyfikacja dodatkami statymi, cieklymi
lub rozpuszczanie w alkoholach (metanol, etanol). Zywica po modyfikacji chtodzona
bedzie do temperatury odpowiadajacej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego, skad rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki) lub ttoczona do autocystern
lub cystern kolejowych.

1.3.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych.

W wezle produkowane bedg zywice fenolowo — formaldehydowe wodorozpuszczalne
stosowane jako lepiszcze do produkcji wetny mineralnej i szklanej oraz zywice
do pilsni i sklejki. Podstawowymi surowcami beda fenol i formalina. Dodatkowo
w czasie procesu w zaleznosci od rodzaju zywicy stosowane bedg: wodorotlenek
sodu, trojetyloamina, kwas siarkowy, mocznik. Produkcja zywic
wodorozpuszczalnych polega¢ bedzie na kondensaciji fenolu z formaling w obecnosci
katalizatorow zasadowych (parametry kondensacji: ciSnienie atmosferyczne,
temperatura 42-70°C dla zywic do welny mineralnej i szklanej, 55-80°C dla zywic
do pilsni i sklejki). Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zakladanych
parametréw fizykochemicznych zywicy. Po zakoriczeniu kondensacji nastgpowac
bedzie chtodzenie i ewentualna modyfikacja zywicy dodatkami statymi. Zywica
po modyfikacji bedzie chtodzona do temperatury odpowiadajacej temperaturze
magazynowania (ok. 20°C), a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego
skad ttoczona bedzie do autocystern lub cystern kolejowych.

1.3.1.3. Wezet zywic nowolakowych.

Podstawowymi surowcami przy produkcji zywic fenolowo — formaldehydowych typu
nowolakowego beda fenol, formalina, nonylofenol, zywica niskoczgsteczkowa i kwas
szczawiowy. Produkcja zywic nowolakowych polega¢ bedzie na polikondensacji we
wrzeniu fenolu z formaling w obecnosci kwasu szczawiowego jako katalizatora
reakcji chemicznej. Po zakonczeniu kondensacji nastepowaé bedzie destylacja
proézniowa (w zaleznoséci od typu zywicy nowolakowej prowadzona moze byc
destylacja prézniowa z przemywaniem masy reakcyjnej parg wodng w zakresie
temperatur 55-200°C lub destylacja pod ci$nieniem atmosferycznym w temperaturze
150-160°C). Po uzyskaniu zakladanych parametrow fizykochemicznych zywica
nowolakowa kierowana bedzie rurociggami z reaktora do wezta zestalania zywic
nowolakowych, gdzie nastepowaé bedzie jej schiodzenie do temperatury 30°C,
rozkruszenie i zapakowanie do opakowan transportowych.

1.3.1.4. Wezet mielenia nowolakow.

Technologia produkcji zywic nowolakowych drobnomielonych polega¢ bedzie
na zmieleniu zywicy nowolakowej z urotroping (lub z innymi dodatkami). Gotowym
produktem bedzie proszek o okreslonym technologig stopniu przemiatu
i parametrach fizykochemicznych. Przed mieleniem skfadniki bedg wymieszane
w mieszalniku zapewniajgcym przygotowanie jednorodnej mieszanki. Dozowanie
surowcow do mielenia realizowane bedzie poprzez stacje oprozniania big-bagow,
stacje oprozniania workéw lub za pomoca trzech wag grawimetrycznych. Zmieszane
surowce podawane bedg do zbiornika posredniego skad mogg by¢ podawane
do miyna, gdzie nastepowaé bedzie jego rozdrobnienie. Transport zmielonego
materiatu odbywaé sie bedzie strumieniem powietrza uzyskiwanym za pomoca
dmuchawy. Po przejéciu przez miyn zmielony materiat odbierany bedzie
w automatycznym filtrze workowym, zktdérego podawany bedzie do zbiornika
posredniego. Kolejnym etapem bedzie homogenizacja w mieszalniku. Gotowy
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produkt w postaci drobno zmielonego proszku przeno$nikiem slimakowym pakowany
bedzie do kontenerdw typu ,big-bag” oraz do workéw papierowych.

1.3.1.5. Wezet zywic poliestrowych .

W weZle produkowane bedg nasycone zywice poliestrowe 0 nazwie handlowej
estroftal. Podstawowymi surowcami beda glikole: etylenowy, dwuetylenowy
I propylenowy, bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nasyconych zywic
poliestrowych polegaé bedzie na polikondensacji alkoholi wielowodorotlenowych
z olejem sojowym, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami i kwasami
organicznymi (temperatura polikondensacji 150°C). Po uzyskaniu poliestru
o zadanych parametrach fizykochemicznych nastepowaé bedzie rozpuszczenie
w benzynie (w temperaturze 240-250°C), schtodzenie do temperatury 25-40°C
i ustalenie parametréw koncowych roztworu nasyconej Zzywicy poliestrowej.
Po ustaleniu parametrow koncowych zywica bedzie przettaczana do zbiornika
magazynowego, skad bedzie konfekcjonowana do opakowan (autocysterny,
kontenery).

1.3.1.6. Wezet zywic poliestrowych |I.

W wezle produkowane bedag nienasycone zywice poliestrowe typu ortoftalowego,
izoftalowego, tereftalowego o nazwie handlowej estromal oraz zywice winyloestrowe.
Podstawowymi surowcami bedg glikole: etylenowy, dwuetylenowy i propylenowy,
bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nienasyconych zywic
poliestrowych polegac bedzie na polikondensac;ji glikoli z bezwodnikami lub glikolizie
PET, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami w temperaturze 130-210°C.
Po uzyskaniu poliestru o zgdanych parametrach koncowych nastepowaé bedzie
rozpuszczenie w styrenie w temperaturze 50-140°C, schtodzenie do temperatury
<40°C i ustalenie parametréw koncowych roztworu zywicy poliestrowej. Po ustaleniu
parametréw koncowych zywica bedzie przettaczana do zbiornika magazynowego lub
do mieszalnika do tiksotropowania, gdzie bedzie poddawana modyfikacji dodatkami
cieklymi lub statymi. Zywica ze zbiornika magazynowego, z mieszalnika
do tiksotropowania lub z modyfikatora z dodatkami statymi, rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych.

1.3.1.7. Wezet do produkcji utwardzaczy.

W wezle produkowane bedg utwardzacze (roztwory kwasow) oraz zywice fenolowo-
formaldehydowe typu rezolowego (bez uzycia rozpuszczainikéw). Podstawowymi
surowcami bedg fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu w zaleznosci
od rodzaju zywicy stosowane bedg: wodorotlenek sodu, roztwér kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik.

Produkcja zywic fenolowo-formaldehydowych polegaé bedzie na kondensaciji fenolu
z formaling w obecno$ci katalizatorébw zasadowych w temperaturze 40-110°C.
Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zakladanych parametrow
fizykochemicznych zywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowaé bedzie
destylacja prdézniowa (przy ciSnieniu 80-95 kPa i w temperaturze 40-70°C) lub
w przypadku zywic niedestylowanych chtodzenie i ewentualna modyfikacja zywic
dodatkami statymi lub cieklymi. Zywica po modyfikacji bedzie chtodzona
do temperatury odpowiadajgcej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie rozlewana do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki).
Produkcja utwardzaczy polega¢ bedzie na rozpuszczeniu kwasu (statego lub
ciektego) w wodzie i uzyskaniu roztworu kwasu. Kwas do wody dozowany bedzie
z jednoczesnym chtodzeniem zawarto$ci reaktora. Po uzyskaniu utwardzacza
o zaktadanych parametrach chtodzony on bedzie do temperatury ponizej 25°C
i wypuszczany do opakowan.
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1.3.1.8. Wezet produkcji péttechnicznej.

Wezet wykorzystywany bedzie przy dostosowywaniu technologii produkcji zywic
fenolowo-formaldehydowych oraz poliestrowych ze skali laboratoryjnej na skale
techniczng. Prowadzone procesy beda podobne jak w powyzszych weztach.

1.3.1.9. Obiekty pomocnicze.

W podczyszczalni $ciekbw prowadzony bedzie proces kondensacji Sciekow
tugowych powstalych z okresowego mycia aparatury produkcyjnej w zbiorniku
kondensacyjnym w temperaturze 20-100°C w $rodowisku kwasnym, poézniej
w zasadowym. Nastepnie $cieki bedg zakwaszane i przekazywane
do unieszkodliwienia w oczyszczalni $ciekéw. Pozostate osady przekazywane bedg
na zaktadowe sktadowisko odpadow.

W kottowni gazowej ONC eksploatowane beda trzy kotly gazowe wytwarzajgce
ciepto na potrzeby produkcyjne instalacji.

Do chiodzenia reaktoréw produkcyjnych i chtodnic bedzie uzywana woda w obiegu
zamknietym schtadzana w chtodniach wentylatorowych. Ponadto w instalacji bedzie
uzywana woda ziebnicza o temperaturze 8-10°C schtadzana w agregatach
chtodniczych.”

I.6. Po podpunkcie 1.3.5. dodaje sie podpunkt 1.3.6. o brzmieniu:

.1.3.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

1.3.6.1. Wezet do produkcji mas szpachlowych

Produkcja mas szpachlowych polega¢ bedzie na wymieszaniu w kadzi zywicy
poliestrowej oraz styrenu w temperaturze 20-50°C. Po wstepnym wymieszaniu
wprowadzane bedg kolejno dodatki: krzemionka, byk, wypetniacze, a nastepnie
cato§¢ bedzie doktadnie mieszana. W ftrakcie procesu prowadzone bedzie
schtadzanie mieszanki. Po otrzymaniu zaktadanych parametrow szpachli gotowy
produkt pakowany jest do puszek.

1.3.6.2. Wezet do produkcji lakieréw bezbarwnych i utwardzaczy

Produkcja lakieru polegaé bedzie na wymieszaniu w mieszalniku (disolwerze)
surowcow dowiezionych na hale w ilosciach niezbednych do biezacej produkcii.
Zatadunek surowcow pompg (Zywica Setalux DA-760) lub przez lejek zamontowany
w mieszalniku (octan butylu, ksylen, octan metoksy 2-propylu, benzyna lakowa).
Roztadunek lakieru z mieszalnika odbywat sie bedzie za pomoca pétautomatycznego
urzgdzenia do opakowan jednostkowych (puszek).

Produkcja utwardzaczy polega¢ bedzie na wymieszaniu w mieszalniku (disolwerze)
surowcow dowiezionych na hale w iloSciach niezbednych do biezgcej produkcii.
Zatadunek surowcéw pompg (zywica desmodur N-75) lub przez lejek zamontowany
w mieszalniku (octan butylu, octan metoksy 2-propylu, benzyna lakowa, dodatki).
Roztadunek utwardzaczy z mieszainika odbywat sie bedzie za pomocg
potautomatycznego urzadzenia do opakowan jednostkowych (puszek).”
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1.7. W podpunkcie 1.4.1 Tabela nr 1 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr1
Poje- | Substancja . . . .
Lp. N_umc_ar mnosé | magazyno- Usyt_uovgame Zabt_-)zplec_:zemzi\ majace na ce_lu
zbiornika 3 zbiornika ograniczenie emisji do $rodowiska
[m®] wana
Zbiorniki magazynowe surowcéw
1. | LV-001 160 |fenol
) D00 100 |tug soc;!owy Wszystkie zbiorniki posadowione sg na
3. | LVv-003 66 | formalina swoich fundamentach, we wspélnej tacy
4. | LV-004 86 formalina zelbetowej zabezpieczajgcej grunt przed
Ifat (olei Zanieczyszczeniem.
5. | LV-005 66 tsglo?vy()o © Zbiorniki izolowane wetng mineralng
likol w ostfonie z blachy aluminiowej (bez
6. | LV-006 66 gropyl enowy Obiekt B-151 [LV-005 i LV-006), wyposazone w czujniki
vicda dolnego poziomu napetnienia sprzezone
7. | LV-007 63 amoniakalna z wylacznikami zabezpieczajgcymi
kol d pompy przed suchobiegiem, wyposazone
8. | LV-008 63 gtl IO wu- w zawory wdechowo-wydechowe oraz
eyenowy wskazania poziomu aktualnego
9. | Lv-009 g3 |9likol mono- napetnienia i temperatury w zbiorniku.
etylenowy
10.| LV-010 63 gliceryna
1.1 Lv-011 63 wodorotlenek
' potasu
12.| LV-017 84 |olej sojowy
13.] LV-012 106 |styren Zbiornik posadowione sg we wspolnej
alkohol betonowej tacy stokazu. Dno oraz Sciany
14. | ILve0i4 100 etylowy! tacy sg wylozone geomembrang z folii
15.| LV-018 84 styren PEHD docisnietej warstwg betonowg
benzyna ochronng. W warstwie tej do potowy tacy
16.| LV-019 200 lakowa umieszczona zostata uziemiona siatka
metalowa antyelektro-statyczna. Zbiorniki
17. | LV-020 64 |butanol Wyposazone sg.
Obickt B-100 | ~ w system blokad pomp
et B- roztadowczych po osiagnieciu
maksymalnego poziomu,
— w system blokad pomp podajgcych
surowce do instalacji przed
18. | LVv-022 320 |styren suchobiegiem i od stopnia
napetnienia wagowego;
— zawory wdechowo wydechowe;
— poistate urzgdzenia gasnicze na
piane ciezka.
19 | Lv-021 320 |fenol _Zbiornik posadowiony na fundamencie,
Obiekt B-151D izolowany, ogrzewany. Taca wykonana
20.| LVv-023 320 |fenol ze szczelnego zbrojonego betonu pokryta
21.] Lv-024 320 [fenol powltoka odporng na dziatanie fenolu.
DCPD Zbiorniki posadowione sg w tacy
22, | LV-300P 70 (Dicyklopenta zelbetowej uszczelnionej geomembrang
dien) Obiekt B-140C |z folii polietylenowej PEHD 2x1,5 mm,
bezwodnik zaopatrzona w bezodptywowa
234 LV-301P @ maleinowy studzienke.
24.| PA311 | 60 [Produkt Obiekt B-170B
utleniania
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cykloheksanu
typ C
Zbiorniki magazynowe wyrobéw gotowych
. zywica
25 Lv-401 32 R
. zywica
26.| Lv-402 32 i ML
27.| Lv-405 | 12,5 |22
rezolowa
: zywica
28.| LVv-406 12,5 P e
20.| Lv-358 | 32 fllﬁﬁizvﬁigﬁa
- Zbiorniki usytuowane sg w czesci
do-
30.| Lv-360 | 32,5 fgxﬁiz\’gaﬁ]a instalacji zywic fenolowych
PP i poliestrowych zakwalifikowanej jako
31.| LV-361 32 rgz o strefa zagrozenia wybuchem,
> V\F/)ica gy wyposazonej w state urzagdzenia
32.| LV-354 33,3 rgz ereralng Obiekt B-150b |gasnicze na piane lekka. Obiekt w czesci
dez2 q zagrozonej wybuchem wyposazony jest
33.| LV-403 32 cyWIea g Io- w urzadzenia do ciggtego pomiaru stezen
ljozp_uszcza 2 par rozpuszczalnikéw, w ramach ktérego
34.| Lv-404 | 125 |<ywicad WOd‘O‘ stezenia par rozpuszczalnikéw stale
r_ ozp_uszczz a wyswietlane sg w sterowni wydziatu.
] zywica wodo-
35.| LV-353 32 rozpuszczalna
) Zywica
36.| LA-204 30 T S
37.| LA205 | 30 |ZYWica
rezolowa
c zywica
38.| LA-207 30 it o
y zywica wodo-
89l Lrsets = rozpuszczalna

1.8. W podpunkcie 1.4.2 Tabela nr 2 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 2
L Numer r::ggé 'Snuabsat:n:(j:: Usytuowanie Zabezpieczenia majace na celu
P-| Zbiornika gazy zbiornika ograniczenie emisji do Srodowiska
[m?] wana
Zbiorniki magazynowe surowcéw
1. AV-1 60 formalina
3 ) Zbiorniki usytuowane w szczelnej tacy

& /e i 1;;?; Tlma zelbetowej. Zbiorniki posadowione bedg

3. AV-3 60 . na fundamentach, izolowane weing
dwuetylenowy | Obiekt B-13 mineralng w ostonie z blachy aluminiowej,
alkohol wyposazone w zawory wdechowo-

4. AV-4 60 furfurylowy wydechowe.
Zbiorniki magazynowe wyrobéw gotowych

5| Av-400 | 65 |Aywicatypu
Bt Zbiorniki usytuowane w szczelnej tacy

Glal AVER 20 ;ymgz faTak Obiekt B-13 | zelbetowe]. Zbiorniki wyposazone

7. | AA-402 15 l\XS yp w zawory wdechowo-wydechowe.

8. | AA-403 15 zywica MS
zywica FM Zbiorniki usytuowane w czesci

9. | AvV-422 35 zbiornik w Obiekt B-14 | produkcyjno magazynowej instalacji zywic
budunku B-14 aminowych w budynku.
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zywica FM

10.| AV-423 35 zbiornik w
budynku B-14
zywice
techniczne

11.] AV-420 25 Zbiornik w

budynku B-14

Homogenizatory zywic mocznikowo-formaldeh

dowych (zbiorniki magazynowe)

12, AA-404 60

zywica MS

13.| AA-407 60

zywica MS

Obiekt B-17

Zbiorniki usytuowane we wspolnej
szczelnej tacy zelbetowej. Zbiorniki
Wwyposazone w pomiar poziomu, zawory
oddechowe, izolowane

Zbiorniki magazynowe odpadéw cieklych

14.| AV-813 10

16.| AV-814 20

odpady ciekte

odpady ciekte

Obiekt B-12

Zbiorniki izolowane w bezodptywowej tacy
betonowej zlokalizowane przy obiekcie
B-12 odpowietrzenie skierowane do
kolumny absorbcyjnej (E-25a)

1.9. W podpunkcie 11.1.1.1. Tabela nr 5 otrzymuje brzmienie:

Tabelanr 5
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[mg/im?®,]
s - . . . przy zaw.
Zrédio emisji Emitor Rt:_)dzaj subst_ancll kg/h 3%ytlenu
zanieczyszczajacych
w gazach
odlotowych
Urzadzenia fenol 0,024
w pomieszczeniach E-150a formaldehyd 0,0315
wydziatu produkcyjnego styren 0,007
(wyciag ogdiny) weglowodory alifatyczne | 0,026
Urzadzenia fenol 0,0012
W pomieszczeniach E-150b formaldehyd 0,0016
wydziatu produkcyjnego styren 0,0004
(wyciag ogdlny) weglowodory alifatyczne | 0,0013
Urzadzenia fenol 0,0012
w pomieszczeniach E-150c formaldehyd 0,0016
wydziatu produkcyjnego styren 0,0004
(wyciag ogolny) weglowodory alifatyczne | 0,0013
Reaktory kondensacyjne
wraz z oprzyrzadowaniem
(odpowietrzenie)
Wezet zywic rezolowych:
reaktory LA-201, LA-202,
LA-203, LA-206.
: formaldehyd 0,0113
reaktory LA-353, LA-356, E-151 | ksvlen 000102
LA-380, LA-351, LA-352, o 8 0072
LA-360, LA-390, LA-393. styren . ’
Wezet zywic weglowodory alifatyczne | 0,005
nowolakowych: reaktory
LA-301, LA-304, LA-302,
LA-303, LA-305, LA-350,
LA-355, LA-330, LA-340,
LA-354, LV-889, LA-888.
Wezet zywic poliestrowych | |
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I: topnik LA-252, reaktory
LA-253, LA-254.
: dwutlenek azotu 150
g %C"\TV\?NC o mocy E-152a |dwutlenek siarki 35
’ pyt ogétem 5
: dwutlenek azotu 150
g %C;\?IWNC e E-152c | dwutlenek siarki 35
’ pyt ogétem 5
Zasyp bezwodnika
alainowego | mokka pyt ogétem w tym 0,063
R ) E-153a |pyt PM 10 w tym 0,063
eaktory: LA-201, LA-202, FPM 2.5 0.063
LA-203, LA-206, LA-253, Py ’ '
LA-254
Zasyp mocznika i boraxu pyt ogétem w tym 0,09
Reaktory: LA-351, LA-352, | E-153b |pytPM 10 w tym 0,09
LA-353, LA-356, pyt PM 2,5 0,09
t ogdtem w tym 0,063
£pSpoweiaky E-t53c | byt PMAO W tym 0.063
Reaktory: LA-354, LA-355 oyt PM 2.5 0.063
; fenol 0,1875
przgdzenla do roztadunku formaldehyd 0.0563
zywic rezolowych E-154
i poliestrowych z reaktoréw ShyiEp . 0,25
weglowodory alifatyczne | 1,574
: fenol 0,39
Tasma chiodzgca LTE-491 | E-155a formaldehyd 0.078
Tasma chtodzaca LTE-492 | E-155b E’r‘;'al — 8:8%2
. pyt ogotem w tym 0,324
pyt PM 2,5 0,324
Rozlew tréjetyloaminy E-158a |tréjetyloamina 0,556
Rozlew tréjetyloaminy E-158b |tréjetyloamina 0,556
fenol 0,0001
Pompownia surowcéw E-160 formaldehyd 0,0001
ciekiych styren 0,00003
weglowodory alifatyczne | 0,00012
Pompy prézniowe
i reaktory
Z oprzyrzadowaniem fenol 0,0004
w wezle poliestrow Il E-161 formaldehyd 0,0009
Wezet zywic poliestrowych ksylen 0,0001
Il: reaktory LA-301P, styren 0,0007
LA-306P1, LA-301P3,
LA-301P4
Zasyp bezwodnikéw
i zasyp PET zywic
poliestrowych |l pyt ogétem w tym 0,0021
Wezet zywic poliestrowych E-162 |pytPM 10 w tym 0,0021
[I: reaktory LA-301P, pyt PM 2,5 0,0021
LA-306P1, LA-301P3,
LA-301P4
Reaktor do stabilizac;ji E-163 pyt ogotem w tym 0,072
zywicy i zasyp kredy i talku pyt PM 10 w tym 0,072
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— reaktor LA-3901 pyt PM 2,5 0,072
Stanowisko pakowania pyt ogétem w tym 0,0925
wyrobéw gotowych (wezet E-170 |pyt PM 10 w tym 0,0925
mielenia nowolakdw) L pyt PM 2,5 0,0925
Stanowisko zasypu zywic "
i dodatkéw do mielonych pyt ogolem w tym 00619
2ywic (wezet mielenia E-171 | pyt PM 10 w tym 0,0613
< pyt PM 2,5 0,0613
nowolakéw)
Stanowlsko pakowania oyt ogétem w tym 0,0925
wyrobow gotowych (wezet | £ 4a5 | 00 PM 10 w tym 0.0925
mielenia nowolakéw — {PM 2 5 0’0925
zestaw Il) o Py ’ '
Stanowisko zasypu zywic :
i dodatkéw do mielonych pytogolem w tym 0.0813
L C E-184 |pyt PM 10 w tym 0,0613
zywic (wezet mielenia
y pyt PM 2,5 0,0613
nowolakow — zestaw 1) |
Zbiornik fenolu LV-001 LV-001 |fenol 0,0052 -
Zbiornik formaliny LV-003 LV-003 | formaldehyd 0,0022
Zbiornik formaliny LV-004 LV-004 | formaldehyd 0,0022
Zbiornik glikolu )
propylenowego LV-006 LV_OO?___ __QI'_'_(?_I 0,109
Zbiornik wody .
amoniakalnej LV-007 LV-007 |amoniak 0,093
Zbiornik glikolu .
dwuetylenowego LV-008 LYF008, fglikor - 0,708
Zbiornik glikolu .
etylenowego LV-009 LV-009 | glikol 0.1 108 ]
Zbiornik styrenu LV-012 LV-012 |styren 0036 |
Zbiornik styrenu LV-018 LV-018 |styren 0,036
Zbiornik benzyny lakowej : weglowodory alifatyczne
LV-019 Ly-013 = mieszanina (benzyna) 0,0256
Zbiornik butanolu LV-020 LV-020 | butanol 0,2363
Zbiornik fenolu LV-021 ~ LV-021 | fenol 0,0052
Zbiornik styrenu LV-022 LV-022 | styren 0,036
Zbiornik fenolu LV-023 LV-023 |fenol 0,0052
Zbiornik fenolu LV-024 LV-024 |fenol 0,0052

1.10. Podpunkt [.1.1.3. otrzymuje brzmienie:
11.1.1.3. Instalacja do produkc;ji formaliny.
11.1.1.3.1. Do dnia 7 grudnia 2021 r.

Tabelanr7 -
Dopuszczalna wielko$¢ emisiji
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji kg/h
o zanieczyszczajacych _
Absorber (odpowietrzenie) E_—f B H‘;T;fﬂf;ég ?ggg
Urzadzenia w hali produkcyjnej (wyciag formaldehyd . 0,02
mechaniczny) E-5a weglowodory alifatyczne | 0,004
a metanol 0,039
Zbiornik formaliny FV-401 FV-401 | formaldehyd 0,0026
Zbiornik formaliny FV-402 FV-402 | formaldehyd 0,0026
Zbiornik formaliny stezonej FV-418 FV-418 |formaldehyd 0,003
Zbiornik formaliny stezonej FV-419 FV-419 | formaldehyd 0,003
Zbiornik formaliny steZzonej FV-450 FV-450 |formaldehyd 0,003
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Zbiornik metanolu FV-001 FV-001 | metanol 2,0502
Zbiornik metanolu FV-002 FV-002 | metanol 2,0502
[1.1.1.3.2. Od dnia 8 grudnia 2021 r.
Tabelanr7a )
Srednia z okresu pobierania
] probek (brak korekty pod katem
Zrodto emisiji Emitor zawartosci tlenu)*
Rodzaj substancji 3
. 3 mg/Nm
zanieczyszczajacych
Urzgdzenia w hali produkcyjnej (wycigg E-5a catkowite LZO** 30
mechaniczny) formaldehyd 5
N . catkowite LZO** 30
Zbiornik formaliny FV-401 FV-401 formaldehyd 5
N . catkowite LZO** 30
Zbiornik formaliny FV-402 FV-402 formaldehyd 5
- . . : catkowite LZO** 30
Zbiornik formaliny stezonej FV-418 FV-418 formaldehyd 5
. . s . catkowite LZO** 30
Zbiornik forr‘nallny stezonej FV-419 FV-419 formaldehyd 5
_— : L5 catkowite LZO** 30
Zbiomik formaliny stezonej FV-450 FV-450 formaldehyd 5
Zbiornik metanolu FV-001 FV-001 | catkowite LZO** 30
Zbiornik metanolu FV-002 FV-002 | catkowite LZO** 30

* _ wartosci stezenia wyrazone jako masa wyemitowanych substangji na ilos¢ gazu odiotowego w warunkach znormalizowanych
(gaz suchy o temperaturze 273,15 K i ci$nieniu 101,3 kPa)
* _ catkowita zawartosé lotnych zwigzkéw organicznych mierzona za pomoca detektora ptomieniowo-jonizacyjnego [ wyrazona

jako wegiel catkowity

1.11. Po podpunkcie 11.1.1.5. dodaje sie podpunkt 11.1.1.6. o brzmieniu:
11.1.1.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

__Tabela nr 9a

Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Zrodio emisji Emitor | Rodzaj substancji kalh S¢* 8** | §6"*
zanieczyszczajacych g [mg/m3] | [%] [%]

Urzadzenia
w pomieszczeniach StUran 0021
wezia p_rodukgyjnego E-180 ksxgllen 0.036
szpachli (wycigg
ogainy)
Urzadzenia
w pomieszczeniach
wezta produkcyjnego E-181 ityren 0,021

) ) sylen 0,036
szpachli (wyciag
0golny)
Stanowisko zasypu pyt ogdtem 0,021
surowcow (wezet E-182 |pytPM 10 0,021
produkcyjny szpachli) pyt PM 2,5 0,021
Urzadzenie do
automatycznego E-185 |LZO 150 5 5
| napetniania puszek
Urzadzenia
W pomieszczeniu E-186 |LZO 150 5 5
wezta lakierow
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bezbarwnych
i utwardzaczy
(wentylacja ogéina)

* - standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny

** - standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wktadu LZO

*** - standardy emisji catkowitej, wyrazone jako procent wktadu LZO

1.12. W podpunkcie 11.1.2.1. Tabela nr 10 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 10

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkos¢ emisji
[Mg/rok]
1. |amoniak ~0,0112
2. |glikol 0,0115
3. |fenol 0,9006
4. |formaldehyd _0,5029
5. |ksylen 0,4267
6. |styren 0,2059
7. |tréjetyloamina 0,178
8. |weglowodory alifatyczne 0,7424
pyt ogétem w tym 3,5856
9. |pytPM 10w tym 3,5856
pyt PM 2.5 ~ 3,5856
10. |dwutlenek azotu 10,2077
11. |dwutlenek siarki 0,5201
12. |butanol . 0,0071

1.13. Podpunkt 11.1.2.3. otrzymuje brzmienie:
11.1.2.3. Instalacja do produkcji formaliny.
11.1.2.3.1. Do dnia 7 grudnia 2021 r.

Tabela nr 12

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczall:;lnz}ll\'ltl)ekllkosc emisp
1. |formaldehyd 0,3079
2. |tlenek wegla 4,875
3. |metanol 3,3463
4. |weglowodory alifatyczne 0,032 N

11.1.2.3.2. Od dnia 8 grudnia 2021 r.

Tabela nr12a

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielkosc emisji
o T . [Mg/rok]
1. |formaldehyd o 0,1426
2. |catkowite LZO* 0,856

jako wegiel catkowity

* - catkowita zawarto$¢ lotnych zwigzkéw organicznych mierzona za pomoca detektora ptomieniowo-jonizacyjnego i wyrazona

I.14. Po podpunkcie 11.1.2.5. dodaje sie podpunkt 11.1.2.6. o brzmieniu:
11.1.2.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.
Tabela nr 14a

. o . ; Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych [Mg/roK]
1. |styren 0,336
2. |ksylen 0,576
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pyt ogotem w tym 0,168
3. |pytPM 10w tym 0,168
~ |pytPM 25 0,168
4. |LZO* 0,0092

* - lotne zwigzki organiczne bedace zwigzkami organicznymi, w tym frakcja kreozotu, majacymi w temperaturze 293,15 K

preznosé par nie mniejszg niz 0,01 kPa, wzglednie posiadajgcymi analogiczng lotno$¢ w szczegdlnych warunkach uzytkowania

1.15. W podpunkcie 11.3.1. Tabela nr 15 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 15

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
[Mg/rok]

Skifad chemiczny
i wlasciwosci odpadu

07 02 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne
i poreakcyjne

13 000,0

Odpad w stanie statym i ciektym.
Skiad chemiczny: fenol,
formaldehyd, metanol,
rozpuszczone zywice, tworzywa
sztuczne, inne (butanol, ksylen,
glikole), woda. Symbol
wiasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

1501 03

25,0

150,0

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: wiékna
celulozowe, wypetniacze
organiczne (skrobia
ziemniaczana) i nieorganiczne
(talk, gips, kreda).

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: polietylen,
polipropylen.

Opakowania z drewna

10,0

Odpad w stanie statym.
Skiad chemiczny: celuloza,
lignina, Zzywice.

15 01 04

Opakowania z metali

100,0

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: stal (stop
zelaza z weglem).

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

1501 07

50,0

Odpad w stanie statym. Sktad
chemiczny: wtékna celulozowe,
wypeiniacze organiczne

i nieorganiczne folia LEHD

Opakowania ze szkia

0,5

Odpad w stanie statym.
Skiad chemiczny: SiO,.

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony
roslin 1i Il klasy toksyczno$ci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

150,0

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: stal
zanieczyszczona zywicami
fenolowymi i poliestrowymi
(fenol, formaldehyd, styren),
polietylen i polipropylen
zanieczyszczone trojetyloaming.
Symbol wiasciwosci: H8 zrace.

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

50,0

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: widkna
naturalne (bawetna, len)

i syntetyczne (wiskozowe,
poliestrowe) zanieczyszczone
weglowodorami
ropopochodnymi (oleje, smary)
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oraz zywicami fenolowymi
i poliestrowymi.

Symbol wtasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

10.

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zwierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

0,2

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: rura szklana,
pokryta od wewnatrz
luminoforem, wypetniona parami
rteci i argonem, elektrody
wolframowe.

Symbol wtasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

11.

12.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajgce
substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych

2,0

Odpad w stanie ciektym.

Sktad chemiczny: hydranal
culomatem AG-H, octan etylu,
hydranal sol vent, hydranal
titrant i inne, mieszanina styrenu
z poliestrem, mieszanina zywic
z metanolem, mieszanina zywic
z acetonem.

Symbol wtasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 Zrgce,

H14 ekotoksyczne.

16 05 07~

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajgce substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

2,0

13.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce
substancje niebezpieczne

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

2,0

Odpad w stanie ciekiym.

Sktad chemiczny: kwas
siarkowy stezony, wodorotlenek
potasu, wodorotlenek sodu,
jodek potasu, bromowodor.
Symbol wtasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

Odpad w stanie ciekiym.

Sktad chemiczny: nadtlenek
ketonu metylowoetylowego we
ftalanie dwumetyiu, toluen,
metakrylan glicyowy, pirydyna,
dibenzoil peroxide, kwas
octowy.

Symbol wtasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 Zrgce,

H14 ekotoksyczne.

14.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje
hiebezpieczne

600,0

Odpad w stanie cieklym.
Skiad chemiczny: zywice
fenolowe i poliestrowe (fenol).
Symbol wtasciwosci:

H6 toksyczne, H8 zragce,

H14 ekotoksyczne.

15.

16 81 01*

Odpady wykazujace wtasciwosci
niebezpieczne

0,4

Odpad w stanie cieklym.
Sktad chemiczny: zywica
fenolowo-formaldehydowa
(fenol, formaldehyd).
Symbol wtasciwosci:
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H6 toksyczne, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.

16.

17 01 01

Odpady betonu oraz gruz betonowy
Z rozbiérek i remontéw

40,0

Odpad w stanie statym.

Sktad: Beton, beton komérkowy,
cegla wapienno-piaskowa, tynk
wapienny, tynk wapienno-
cementowy, zaprawa murarska,
ceramika budowlana, klinkier
budowlany, plytki ceramiczne,
porcelana sanitarna itp.

17.

17 02 01

Drewno

4,0

Odpad w stanie statym.
Skiad chemiczny: celuloza,
lignina, zywice.

18.

17 04 05

Zelazo i stal

19.

17 04 07

Mieszaniny metali

50,0

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: stal jako stop
zelaza i wegla inne sktadniki
stopowe (chrom, nikiel, mangan,
wolfram, miedZz, molibden).

10,0

Odpad w stanie statym.
Skfad chemiczny: miedz,
aluminium.

1.16. W podpunkcie 11.3.2. Tabela nr 16 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 16

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
[Mg/rok]

Skiad chemiczny
i whasciwos$ci odpadu

07 02 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne
i poreakcyjne

4 000,0

Odpad w stanie cieklym.

Skitad chemiczny: formaldehyd,
metanol, rozpuszczone zywice,
inne (ksylen, glikole), woda.
Symbol wiasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

1501 01

Opakowania z papieru i tekiury

20,0

Odpad w stanie stalym.

Sktad chemiczny: wtékna
celulozowe, wypetniacze
organiczne (skrobia
ziemniaczana) i hieorganiczne
(talk, gips, kreda).

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

100,0

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: polietylen,

polipropylen.

1501 03

Opakowania z drewna

20,0

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: celuloza,
lignina, zywice.

15 01 04

Opakowania z metali

30,0

Odpad w stanie statym.
Skiad chemiczny: stal (stop
zelaza z weglem).

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

100,0

Odpad w stanie statym.

Skiad chemiczny: widkna
celulozowe, wypetniacze
organiczne (skrobia
Ziemniaczana) i nieorganiczne
(talk, gips, kreda), folia LEHD.

1501 07

Opakowania ze szkta

0,3

Odpad w stanie statym.
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Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi

Odpad w stanie statym.
Skfad chemiczny: stal
zanieczyszczona poliestrami,

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

8. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. srodkami ochrony 50,0 olietvlen i poliproovlen
rodlin | i Il klasy toksyczno$ci — bardzo poiety polipropy! ;
toksyczne i toksyczne) zanieczyszczone tréjetyloaming.
| y _ y | Symbol wlasciwosci: H8 zrgce. |
Odpad w stanie statym.
Skfad chemiczny: wiékna
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry in:%izltr;/iz(r?:\’(vvii*gséiiwe
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny poliestrowe) zanieczyszcz’one
9. | 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 5,0 . .
: o weglowodorami ropopochodnymi
ochronne zanieczyszczone substancjami (oleje, smary) oraz zywicami
niebezpiecznymi (np. PCB) amiJn c;wymiry y
Symbol wtasciwosci:
| H14 ekotoksyczne.
Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: rura szklana,
. . _— pokryta od wewnatrz
10. | 1602 13* Z}Jzyte grzadzenla zwierajace luminoforem, wypetniona parami
: hiebezpieczne elementy inne niz 0,1 rteci i argonem. elektrod
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 <ol I argonem, y
wolframowe.
Symbol wtasciwosci:
B H14 ekotoksyczne.
Odpad w stanie ciektym.
Sktad chemiczny: hydranal
culomatem AG-H, octan etylu,
i . . hydranal sol vent, hydranal
Chemikalia Ia}b_()ratoryjne ! anallt_yczpe titrant i inne, mieszanina styrenu
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace z poliestrem, mieszanina zywic
11. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, w tym 1,0 o 18 Zywie
] P y Wiy ;
. . P . z metanolem, mieszanina zywic
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych t
i analitycznych ceceionem.
Symbol wtasciwosci:
H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 zrgce,
- H14 ekotoksyczne. -
Odpad w stanie cieklym.
Skfad chemiczny: kwas siarkowy
Zuzyte nieorganiczne chemikalia stezony, wodorotlen_ek potasu,
= T ; wodorotlenek sodu, jodek
« | Zawierajace substancje niebezpieczne :
12. | 16 0507 : - 1,0 potasu, bromowodér.
(np. przeterminowane odczynniki Symbol whasciwosci
chemiczns) H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.
Odpad w stanie cieklym.
Sktad chemiczny: nadtlenek
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce flietlon.u rgetylov:oletylmlfvego we
substancje niebezpieczne aanie awumetyld, to Lien,
13. | 16 05 08* 1,0 metakrylan glicyowy, pirydyna,

dibenzoil peroxide, kwas octowy.
Symbol wtasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,

H6 toksyczne, H8 zrgce,
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H14 ekotoksyczne.

14.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje
niebezpieczne

100,0

Odpad w stanie ciekiym.
Skiad chemiczny: zywice
aminowe (formaldehyd).
Symbol wiasciwosci:

H6 toksyczne, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.

15.

16 81 01%

Odpady wykazujgce wiasciwosci
niebezpieczne

16.

17 01 01

0,2

Odpad w stanie cieklym.
Sktad chemiczny: zywica
fenolowo-formaldehydowa
(fenol, formaldehyd).
Symbol wiasciwosci:

H6 toksyczne, H8 zrace,
H14 ekotoksyczne.

Odpady betonu oraz gruz betonowy
z rozbiérek i remontéw

20,0

Odpad w stanie statym.

Skiad: Beton, beton komérkowy,
cegta wapienno-piaskowa, tynk
wapienny, tynk wapienno-
cementowy, zaprawa murarska,
ceramika budowlana, kilinkier
budowlany, ptytki ceramiczne,
porcelana sanitarna itp.

17.

17 02 01

Drewno

3,0

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: celuloza,
lighina, zywice.

18.

17 04 05

Zelazo i stal

250

Odpad w stanie statym.

Skiad chemiczny: stal jako stop
zelaza i wegla inne sktadniki
stopowe (chrom, nikiel, mangan,
wolfram, miedz, molibden).

19.

17 04 07

Mieszaniny metali

10,0

Odpad w stanie statym.
Skiad chemiczny: miedz,
aluminium.

1.17. Po podpunkcie 11.3.5. dodaje sie podpunkt I1.3.6. o brzmieniu:

11.3.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

Tabela nr 19a

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llosé
[Mg/rok]

Sktad chemiczny
i wlasciwosci odpadu

07 02 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne
i poreakcyjne

10,00

Odpad w stanie statym i ciektym.
Sktad chemiczny: fenol,
formaidehyd, metanol,
rozpuszczone zywice, tworzywa
sztuczne, inne (butanol, ksylen,
glikole), woda. Symbol
wiasciwosci:

H14 ekotoksyczne.

08 01 11*

Odpady farb i lakieréw zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

50

Odpad w stanie ciekiym lub
statym zawierajgcy
rozpuszczalniki i substancje
niebezpieczne.

08 01 13*

Szlamy z usuwania farb i lakierow
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne

5,0

Odpad w stanie ciektym lub
statym zawierajacy
rozpuszczalniki i substancje
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niebezpieczne.

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: widkna
celulozowe, wypetniacze

4. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 5,0 organiczne (skrobia
ziemniaczana) i nieorganiczne
(talk, gips, kreda).
Odpad w stanie statym.
5. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 50 Sktad chemiczny: polietylen,
_ _ polipropylen. il
Odpad w stanie statym.
6. 1501 03 | Opakowania z drewna 50 Sktad chemiczny: celuloza,
B lignina, Zywice.
Odpad w stanie statym.
7. 1501 04 | Opakowania z metali 10,0 Skiad chemiczny: stal (stop
zelaza z weglem).
Odpad w stanie statym. Skiad
8. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe 5,0 chemlc_zny. w’rokna. celulozowe,
wypetniacze organiczne
_ i nieorganiczne folia LEHD
. Odpad w stanie statym.
0. 15 01 07 | Opakowania ze szkia 1,0 Skiad chemiczny: SiO..
Odpad w stanie statym.
Opakowania zawierajgce pozostatosci Sk%gd chemiczny: _stal. .
substancji niebezpiecznych lub nimi ?anlleczysz.clzonlg Zywicami
10. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony 50 enolowymi | Roliesirowyin|
R . (fenol, formaldehyd, styren),
roslin | i Il klasy toksycznos$ci — bardzo listvlen i poli |
toksyczne i toksyczne) polietylen 1 polipropylen i
zanieczyszczone tréjetyloamina.
B Symbol wiasciwosci: H8 Zrace.
Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: wtékna
naturalne (bawetna, len)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry i syntetyczne (wiskozowe,
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny poliestrowe) zanieczyszczone
12. | 15602 02* | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 50 weglowodorami
ochronne zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi (oleje, smary)
niebezpiecznymi (np. PCB) oraz zywicami fenolowymi
i poliestrowymi.
Symbol wiasciwosci:
H14 ekotoksyczne.
Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: rura szklana,
Zuzyte urzadzenia zwierajace Ipok.ryta od wewnqtrz_ :
13. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz 0,5 um[qoforem, wypelniona parami
S rteci i argonem, elektrody
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
wolframowe.
Symbol wiasciwosci:
H14 ekotoksyczne.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Odpad w stanie ciektym.
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace Sktad chemiczny: hydranal
14. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, w tym 0,1 culomatem AG-H, octan etylu,

mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych

hydranal sol vent, hydranal
titrant i inne, mieszanina styrenu |

08-1.7222.3.9.2019.MH

Str. 23z 66



z poliestrem, mieszanina zywic
z metanolem, mieszanina zywic
Z acetonem.

Symbol wiasciwosci:

H4 drazniace, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

15.

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajgce substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

0,1

Odpad w stanie cieklym.

Sktad chemiczny: kwas
siarkowy stezony, wodorotlenek
potasu, wodorotlenek sodu,
jodek potasu, bromowodor.
Symbol wtasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

16.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce
substancje niebezpieczne

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

0,1

Odpad w stanie ciektym.

Sktad chemiczny: nadtlenek
ketonu metylowoetylowego we
ftalanie dwumetylu, toluen,
metakrylan glicyowy, pirydyna,
dibenzoil peroxide, kwas
octowy.

Symbol wtasciwosci:

H4 draznigce, H5 szkodliwe,
H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

17.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje
niebezpieczne

5,0

Odpad w stanie cieklym.
Sktad chemiczny: zywice
fenolowe i poliestrowe (fenol).
Symbol wtasciwosci:

H6 toksyczne, H8 zrace,

H14 ekotoksyczne.

18.

17 01 01

Odpady betonu oraz gruz betonowy
z rozbidrek i remontéw

10,0

Odpad w stanie statym.

Skiad: Beton, beton komérkowy,
cegta wapienno-piaskowa, tynk
wapienny, tynk wapienno-
cementowy, zaprawa murarska,
ceramika budowlana, kiinkier
budowlany, ptytki ceramiczne,
porcelana sanitarna itp.

19.

17 02 01

Drewno

50

Odpad w stanie statym.
Skiad chemiczny: celuioza,
lignina, zywice.

20.

17 04 05

Zelazo i stal

5,0

Odpad w stanie statym.

Sktad chemiczny: stal jako stop
zelaza i wegla inne sktadniki
stopowe (chrom, nikiel, mangan,
wolfram, miedz, molibden).

21.

17 04 07

Mieszaniny metali

50

Odpad w stanie statym.
Sktad chemiczny: miedz,
aluminium.
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1.18. W podpunkcie V.5.1. Tabela nr 20 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 20
Rodzaj $ciekow — Dopuszczalna Dopuszczalne
miejsce ilos¢ $ciekéw Oznaczenie | Jednostka | M3 stezenie
wprowadzenia do Qsr Qmax roczne zanieczyszczen
kanalizacji | [m%d] | [m%rok] w sciekach

Mieszanina $ciekoéw fenol ogdiny mg/dm?® 200
bytowo — fenol lotny mg/dm? 50
przemystowych — 55 pOIC0E formaldehyd mg/dm? 100
studzienka 4FS7 ChZT mgO/dm? 800
Scieki z mycia fenol ogdiny mg/dm? 1500
aparatury — 2,7 3000 | fenollotny mg/dm? 500
studzienka 4FS10 formaldehyd mg/dm3 350
Wody opadowe fenol ogdlny mg/dm? 200
stokaz B-151 o'pow. fenol lotn mg/dm?® 50
1500 m~ (Woz 150 | 1500 ! 5

asenizacyjny formaldehyd mg/dm? 100
wprowadzenie do o - ;
,okraglaka”) ChZT mgOz/dm?3 800
Wody opadowe

stokaz B-151d
zbiornikéw z fenolem fenol lotny mg/dm? 200

0 pow. 500 m? (wéz

asenizacyjny 50 500 s
wprowadzenie do

~okraglaka” lub wéd formaldehyd mg/dm? 50
pochtodniczych

i opadowych) |

1.19. Po podpunkcie 11.5.4. dodaje sie podpunkt I1.5.5. o brzmieniu:
I1.5.5. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

Tabela nr 25a

Rodzaj sciekow —

Dopuszczalna

Dopuszczalne

miejsce ilo§¢ sciekéw . max. stezenie
. Oznaczenie | Jednostka ] .
wprowadzenia do Qsr Qmax roczne zanieczyszczen
kanalizacji [mi/d] | [m®/rok] w $ciekach
Mieszanina sciekow
bytowo — 3
przemystowych — 3,5 20000 | ChZT mgO2/dm 600
studzienka FS81
1.20. W podpunkcie IV.1.1.1. Tabela nr 26 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 26
5 . Az ) Temperatura
Wysokos§¢ Srec_lnlca Predkosc gazow gazoéow Czas pracy
. - emitora na wylocie .
Emitor | emitora / - odlotowych na emitora
u wylotu z emitora . b *
[m] [m] [mis] wylocie emitora [h/rok]
| [K] y
E-150a 35 1,7 11 293 8000
E-150b 20 0,5 16,3 293 8000
E-150c 20 0,5 16,3 293 8000
E-151 25 0,3 3,3 353 8000
E-152a 22 0,4 5,8 473 8000
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E152c] 17 05 71 473 8000 |
E-153a| 20 0.25 71 288 700
E-153b| 20 03 66 288 120
E-153c| 20 0.25 71 288 120
E-154 | 20 0.20 13 288 300
E-155a| 20 0.2 12.7 288 1200
E-155b| 20 0.2 12.7 288 1200
E-156 8 04 14,3 288 2400
E-158a| 20 0.2 9.2 293 160
E-158b| 20 0.2 9.2 293 160
E-160 5 0.12 5 293 1000
E-161 19 0.15 59 303 120
E-162 23 03 33 203 620
“E-163 72 0.315 58 203 300
E170 | 22 0,3%0,5 (pogi’gmy) 288 8000
E-171 22 0.3%0.5 0.0 288 8000
(poziomy)
0.0
E-183 22 0,3%0,5 fctorny] 288 8000
0.0

E-184 22 0,3%0,5 omianE] 288 8000
Lvool1| 75 0.05 71 287 160
LV-003| 75 0.05 71 287 180
V-004| 75 0.05 71 287 180
[V-006| 75 0.05 07 287 25
LV-007| 75 0.05 07 287 120
Lvoos| 75 0.05 07 287 40
[V-009| 75 0.05 07 287 40
Lvoi2| 75 0.05 42 287 105
Vo018 75 0.05 42 287 60
Lvo19| 75 0.05 42 287 50
LV-020| 75 0.05 42 287 30
Lv021| 95 0.05 28 287 100
Lv022| 75 0.05 28 287 50
[v023| 75 0.05 28 287 100
[v-024| 75 0.05 2.8 287 100

* — parametr uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie,-z_anieczyszczeh (dane informacyjne)

1.21. Podpunkt [V.1.3. otrzymuje brzmienie:
IV.1.3. Instalacja do produkcji formaliny.
IV.1.3.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.
IV.1.3.1.1. Do dnia 7 grudnia 2021 r.

Tabela nr 30
% ] 2 3 4 Temperatura
Wysokos¢ Sret_:lnlca Proglpac gazow gazéw Czas pracy
: p emitora na wylocie -
Emitor| emitora IIGH 7 emitora odlotowych na emitora
[m] wy wylocie emitora [h/rok]
[m] [mis] K]

E-5a 23 0,6 35 297 8000

E-4a 29 0,35 5 297 3000

FV-401 7,5 0,05 2,8 287 460

FV-402 7,5 0,05 2,8 287 460
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FV-418 7,5 0,05 2,8 287 130
FV-419 7,5 0,05 2,8 287 100
FV-450 7,5 0,05 2,8 287 270
FV-001 7,5 0,05 2,8 287 1000
FV-002 7,5 0,05 2,8 287 270
IV.1.3.1.2. Od dnia 8 grudnia 2021 r.
Tabela nr 30a L
W .. | Srednica |Predko$é gazéw Temperatura
ysokosé . ] gazow Czas pracy

Emitor| emitora SHitora na wy_locne odlotowych na emitora

[m] u wylotu £CIMMoEa wylocie emitora [h/rok]

[m] [m/s] K]

E-5a 23 0,6 35 297 ~ 8000
FV-401 7,5 0,056 2,8 287 460
FV-402 7,5 0,05 2,8 287 460
FV-418 7,5 0,05 2,8 287 130
FV-419 7,5 0,05 28 287 100
FV-450 7,5 0,05 2,8 287 270
FV-001 7,5 0,05 2,8 287 1000
FV-002 75 0,05 28 287 270
1.22. Po podpunkcie IV.1.5. dodaje sie podpunkt 1V.1.6. o brzmieniu:

IV.1.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.
IV.1.6.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.
Tabela nr 33a B
B Srednica Predkosé T"empefatura
_ Wyspkosc emitora gazow na gazow Czas_ pracy
Emitor emitora wylocie odlotowych na emitora
u wylotu . X .
[m] [m] Z emitora wylocie emitora [h/rok]
B (/5 [K]
0,0
E-180 8 0,4x0,6 (poziomy) 288 8000
E-181 8 0,4x0,6 0,0 288 8000
T (poziomy)
E-182 14,0 0,25 9 288 8000
E-185 56 | 02 8,4 293 4160
E-186 6,0 - 05 - 071 293 | 4160

IV.1.6.2. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony atmosfery.

Tabelanr33b
Rodzaj urzadzenia Emitor
Filtr pulsacyjny E-182, E-187
workowy — 2 szt.

08-1.7222.3.9.2019.MH

Sprawnosé
q T [%]
FMKZ25, powierzchnia
filtracji 15-88 m?, 98
przeptyw powietrza
1000-10000 m*/h
Str. 27 2 66



1.23. W podpunkcie IV.2.1. Tabela nr 35 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 35

Kod
zrodta
halasu

Nazwa
zrodta halasu
(lokalizacja)

Czas pracy zr6dia
Pora pora
dzienna nocha

[h] [h]

FN-B4

zrodto typu ,budynek”
Budynek instalacji zywic fenolowych
i poliestrowych z urzgdzeniami
technologicznymi

16 8

FN-B5

zrédto typu ,budynek”
Budynek instalacji zywic fenolowych
i poliestrowych z urzgdzeniami
technologicznymi

16 8

FN-P7

zrodto typu ,punktowego”
Wentylatory wyciggowe o mocy 30,0 kW
kazdy — szt. 2 (zlokalizowane przy emitorze
150a)

16 8

FN-P8

zrodto typu ,punktowego”

Chtodnia wentylatorowa zywic fenolowych
z wentylatorami o mocy 11 kW — 6 szt.
(zlokalizowane przy budynku instalacji zywic
fenolowych i polestrowych)

16 8

FN-B6

zrédio typu ,budynek”

Budynek sprezarkowni (B-173) — kontenerowy
z plyty warstwowej 3 szt. sprezarek
srubowych. Wydajnos¢ kazdej sprezarki 460
m3/h , moc silnika 45 kW

16 8

FN-B7

| 2rodio typu .budynek’

Pompownia (B-172A) — budynek murowany
4 pompy o wydajnosci 250 m®h kazda

16 8

1.24. Po podpunkcie IV.2.5. dodaje sie podpunkt [V.2.6. o brzmieniu:
IV.2.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

Tabela 39a
Kod Nazwa Czas pracy zrodia
zrédla zrodia hatasu Pora pora
hatasu (lokalizacja) dzienna nocna
[h] [h]
zrodio typu ,budynek”
SZ-B9 Budynek instalacji szpachli i lakieréw 16 8
Z urzadzeniami technologicznymi

1.25. Podpunkt IV.3.1. otrzymuje brzmienie:
IV.3.1. Miejsce i spos6b magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.
IV.3.1.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Tabela nr 40

I

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania

07 02 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne
i poreakcyjne

Gromadzone bedg w zbiornikach LV-3105
i LV-3106 i magazynowane w Stacji
przygotowania odpaddw do spalenia
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1501 01

Odpady beda prasowane w wiacie z prasa

_2__' Opgkowania 2 ‘_’_ap'er“ ' tekt”“( i magazynowane w obiekcie B-115, B-118
. Odpady beda prasowane w wiacie z prasa
3. 1501 02 |Opakowania z tworzyw _sztucznych_ i magazynowane w obiekcie B-115, B-118
: Gromadzone i magazynowane bedg
4, _15 01 03 |Opakowania z dre\_Nna w obiekcie B-145
Gromadzone bedg w beczkach stalowych
5. 1501 04 |Opakowania z metali o pojemnosci 200 | i hobokach o pojemnosci
B 50 | i magazynowane w obiekcie B-145
Odpady beda prasowane i magazynowane
o . w zamykanym Magazynie (obiekt B-115,
6. 1501 05 |Opakowania wielomateriatowe B-118) posiadajgcym szczelna betonowa
) posadzka. _ -
: Gromadzone bedg w beczkach
7. 150107 Opakowa_\r?la e S2ied ) i magazynowane w obiekcie B-115, B-118
Opakowania zawierajgce pozostatosci Odpady beda prasowane i magazynowane
substancji niebezpiecznych lub nimi P yk ¢da pM j b'gkt)é 115
8. | 1501 10* |zanieczyszczone (np. Srodkami ochrony wzamykanym WViagazynie (obiekt B-119,
iy o B-118) posiadajgcym szczelng betonowg
roslin I i Il klasy toksycznoséci — bardzo dzk
B toksyczne i toksyczne) posadzka. _
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry Magazynowane beda w szczelnych
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny | pojemnikach w zadaszonym, zamykanym
9. | 1502 02* |do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania |pomieszczeniu posiadajgcym szczelna
ochronne zanieczyszczone substancjami betonowg posadzke, bez odptywu do
niebezpiecznymi (np. PCB) kanalizacji — obiekt B-115, B-118 |
Zuzyte urzadzenia zwierajgce niebezpieczne _G(jromTSZonehbeda w opakowaniach
10. | 16 02 13* |elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do jednos kowyc oggzkma%aﬂr;ovga? 16 8
16 02 12 w zamykanym obiekcie B-115, B-
_ posiadajgcym szczelng betonowg posadzka.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Magazynowane bedg w szczelnych
(np. odczynniki chemiczne) zawierajgce pojemnikach w zamknietym pomieszczeniu
11. | 16 05 06* |substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny | posiadajgcym szczelng betonowa posadzke
chemikalidw laboratoryjnych bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115,
i analitycznych B-118 !
Magazynowane bedag w szczelnych '
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace | pojemnikach w zamknigtym pomieszczeniu
12. | 16 05 07* |substancje niebezpieczne posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) | bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115,
B-118
Magazynowane bedg w szczelnych
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce pojemnikach w zamknietym pomieszczeniu
13. | 16 05 08* |substancje niebezpieczne posiadajgcym szczelng betonowg posadzke J
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) | bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115, .
B-118
L . . Odpady bedg magazynowane w bebnach
14. | 16 07 09* O'dpady.zaWIeraJace inne substancje stalowychgna szc?elnym utwardzonym placu
niebezpieczne Nt
L ) w obiekcie B-145.
15. | 1681 01* g:gzggi(‘;‘g';::ujace WESCHNOST! Odpady nie bedg magazynowane
Magazynowane beda w sposéb
16. | 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uporzadkowany w wyznaczonym miejscu na

z rozbiérek i remontow

placu budowy lub rozbiorki, tylko w okresie
budowy lub rozbidrki
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Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym

(np. przeterminowane odczynniki

17. | 170201 |Drewno miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
| zywic fenolowych i poliestrowych
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
18. | 1704 05 |Zelazo i stal miejscu na utwardzonym placu przy instalaciji
| zywic fenolowych i poliestrowych
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
19. | 17 04 07 |Mieszaniny metali miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
zywic fenolowych i poliestrowych
IV.3.1.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
Tabela nr 41 _ .
Lp. ocll(p(:cliu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
g . Magazynowane beda w zbiornikach AV-813
1. | 0702 0g* | Inne pozostatosci podestylacyjne i A\?—814, przy budynku gtéwnym instalacji
i poreakcyjne B :
Zywic aminowych
: o b Odpady beda prasowane i magazynowane
2.. 150101 | Opakowania z papieru i tektury w obiekcie B-20 N
3. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych V(acj)%?gzclio;g?zgasowane | magazynowane
: Gromadzone i magazynowane bedg
4. 1501 03 | Opakowania z drewna w obiekcie B-34
Gromadzone bedg w beczkach stalowych
. ‘ o pojemnoéci 200 | i hobokach o pojemnosci
S 150104 | Opakowania z metal 50 [ i magazynowane w obiekcie B-34 przy
I instalacji zywic aminowych
e . Odpady beda prasowane i magazynowane
6. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe w obiekcie B-20
: Gromadzone bedg w beczkach
| 7 |-180107. | Opakowaniazesgida | AR riowAne w obiekEie B 115, B-118
Opakowania zawierajgce pozostatosci .
substancji niebezpiecznych lub nimi Odpadykbedq pl\rllasowang-:‘ : ng?gkfzzg nz%wane
8. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. $érodkami ochrony \év???yBaﬂygﬂ GeEuiNe. oplekt -,
ks (E3 i -115, B- posiadajgcym szczelng
roslin I i I klasy toksycznosci — bardzo betonowa posadzk
toksyczne i toksyczne) ; ap a
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry Magazynowane bedg w szczelnych
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny | pojemnikach w zadaszonym, zamykanym
9. | 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrania | pomieszczeniu obiekt B-115, B-118
ochronne zanieczyszczone substancjami posiadajgcym szczelng betonowg posadzke,
niebezpiecznymi (np. PCB) bez odptywu do kanalizacji.
Gromadzone beda w opakowaniach
Zuzyte urzadzenia zwierajgce jednostkowych oraz magazynowane
10. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz w zamykanym magazynie, obiekt B-115,
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 B-118 posiadajgcym szczelng betonowg
posadzke. N
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Magazynowane bedg w szczelnych
(np. odczynniki chemiczne) zawierajgce pojemnikach oraz magazynowane
11. | 1605 06* | substancje niebezpieczne, w tym w zamykanym magazynie, obiekt B-115,
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych B-118 posiadajgcym szczelng betonowa
i analitycznych posadzke bez odptywu do kanalizacji.
Zuzyte nieorganiczne chemikalia Magazynowane bedg w szczelnych
12. | 16 05 07* | zawierajace substancje niebezpieczne pojemnikach oraz magazynowane

w Zamykanym magazynie, obiekt B-115,
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chemiczne) B-118 posiadajacym szczelng betonowsg
B posadzke bez odptywu do kanalizagji.
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce Ma_lgazynowane beda w szczelnych
bstancje niebezpieczne pojemnikach oraz magazynowane
13. | 1605 08* | Y 1€ nie . w zamykanym magazynie, obiekt B-115,
(np. przeterminowane odczynniki B-118 posiadaiacym szczelna betonow
chemiczne) P 1acy q Belonowa
posadzke bez odptywu do kanalizaciji.
Odpady bedg magazynowane w
L . . opakowaniach jednostkowych oraz
14. | 16 07 09* de ady_zaW|erance Inne substancje magazynowane w zamykanym magazynie
niebezpieczne 2T
posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
B bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-34
15. | 1681 01* gggzggiggzkﬁgujace whasciwosci Odpady nie bedg magazynowane )
Magazynowane beda w sposéb
16 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uporzadkowany w wyznaczonym miejscu na
' Z rozbidrek i remontéw placu budowy Iub rozbiérki, tylko w okresie
B budowy lub rozbiérki
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
17. | 170201 | Drewno miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
_ zywic aminowych
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
18. | 17 04 05 | Zelazo i stal miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
Zywic aminowych - ]
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
19. | 17 04 07 | Mieszaniny metali miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
- - zywic aminowych
IV.3.1.3. Instalacja do produkcji formaliny.
Tabela nr 42 ) ] - -
Lp. o deoaC:lu Rodzaj odpadu Sposéb i miejscg magazynowania
. Gromadzone bedg w beczkach
: 15 01_ 07 Opakowania zg,szida i magazynowane w obiekcie B-115, B-118
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry Magazynowane beda w szczelnych
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny | pojemnikach w zadaszonym, zamykanym
2. | 150202 | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania | pomieszczeniu posiadajgcym szczelng
ochronne zanieczyszczone substancjami betonowg posadzke, bez odptywu do
niebezpiecznymi (np. PCB) kanalizacji — obiekt B-115, B-118
Zu3 . N Gromadzone bedg w opakowaniach
uzyte urzadzenia zwierajace jednostkowych oraz magazynowane
3. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz J y gazy

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

w zamykanym obiekcie B-115, B-118
posiadajgcym szczelng betonowg posadzka.

Chemikalia Iaboratoryjne_'i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace

Magazynowane bedg w szczelnych
pojemnikach w zamknietym pomieszczeniu

4. | 16 0506* | substancje niebezpieczne, w tym posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115,
i analitycznych B-118 -
Zuzyte nieorganiczne chemikalia Mggazy_nowane beda W szczelny_ch .
zawierajace substancie niebezpieczne pojemnikach w zamknietym pomieszczeniu

5. | 16 0507* J9ce s J PI¢ posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
(np. przeterminowane odczynniki e .

. bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115,
chemiczne) B-118
| 6. | 16 0508* | Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace | Magazynowane bedg w szczelnhych
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substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

pojemnikach w zamknigtym pomieszczeniu
posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115,
B-118

Odpady wykazujace wtasciwosci

do wycierania (np. szmaty, cierki) i ubrania

7. | 16 8101* niebezpieczne Odpady nie beda magazynowane
Magazynowane beda w sposob
8 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uporzadkowany w wyznaczonym miejscu na
' Z rozbioérek i remontow placu budowy lub rozbiorki, tylko w okresie
budowy lub rozbiérki
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
9. 17 04 05 | Zelazo i stal miejscu ha utwardzonym placu przy instalacji
formaliny
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
10. | 17 04 07 | Mieszaniny metali miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
formaliny
IV.3.1.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.
Tabela nr 43 _ _ )
Lp. ocllfac;(:iu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
203 . Fraf] Gromadzone beda w opakowaniach
uzyte urzadzenia zwierajgce isdnostkowvch Sz TiaeazynaWans
1. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz jednos K y biekci % 131/5 B-118
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 W Zaniy<anym-ODIEKEIS = 19, 5=
g posiadajgcym szczelng betonowg posadzka.
_ 2. | 1607 09* gggzggizgxzrajace g LDSianGie Odpady beda magazynowane w B-145
Magazynowane beda w sposéb
3 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uporzadkowany w wyznaczonym migjscu na
' Z rozbioérek i remontow placu budowy lub rozbiérki, tylko w okresie
budowy lub rozbiérki
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
4. 17 04 05 | Zelazo i stal miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
spalania odpadéw
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
5. 17 04 07 | Mieszaniny metali miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
| spalania odpaddw
Odpady magazynowane beda w bebnach
. . stalowych na utwardzonym placu przy
6. | 1901 07" oocﬁg?o% S(};?*e z oczyszczania gazow instalacji do termicznego unieszkodliwiania
y odpadéw niebezpiecznych oraz obiekcie
B-115
IV.3.1.5. Instalacja do energetycznego spalania paliw.
o Tabela nr 44
Lp. ocﬁ::l(:iu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
. - Odpady bedg prasowane i magazynowane
1. 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury w obiektach: B-20. B-115 B-118
, Odpady bedg prasowane i magazynowane
2. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych w obiektach: B-20 B-115, B-118
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry Magazynowane bedg w szczelnych
3. | 1502 02* | olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny | pojemnikach w zadaszonym, zamykanym

pomieszczeniu posiadajgcym szczelng
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ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

betonowa posadzke, bez odptywu do
kanalizacji — obiekt B-115, B-118

Zuzyte urzadzenia zwierajace

Gromadzone bedg w opakowaniach
jednostkowych oraz magazynowane

4. | 1602 13* | niebezpieczne elementy inne niz W zamykanym obiekcie B-115, B-118
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 posiadajgcym szczelng betonowg posadzka.
Magazynowane bedg w sposoéb
5 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uporzadkowany w wyznaczonym miejscu na
' Z rozbiodrek i remontéw placu budowy lub rozbiorki, tylko w okresie
budowy lub rozbidrki
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
6. 17 04 05 | Zelazo i stal miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
spalania paliw
Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
7. 17 04 07 | Mieszaniny metali miejscu ha utwardzonym placu przy instalacji
spalania paliw
IV.3.1.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakierow i utwardzaczy.
Tabela nr 44a
Lp. oc:(p‘::iu Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
a R . Gromadzone bedg w zbiornikach LV-3105
1 | 070208 | INne pozostatosci podestylacyjne i LV-3106 | magazynowane w Stacji
i poreakcyjne ) . g
przygotowania odpadéw do spalenia
Odpady farb i lakierow zawierajgcych Odpadykgro;q_adzone beda w metalowykch
2. | 0801 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne pojemnikach | magazynowane w zamykanym
substancje niebezpieczne Magazynie (obiekt B-115, B-118)
posiadajgcym szczelng betonowg posadzka.
Odpady gromadzone beda w metalowych
Szlamy z usuwania farb i lakierow pojemnikach i magazynowane
3. | 0801 13* | zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub | w zamykanym Magazynie (obiekt B-115,
inne substancje niebezpieczne B-118) posiadajgcym szczelng betonowa
posadzka.
. L Odpady beda prasowane i magazynowane
4. 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury w obiektach: B-20 lub B-115. B-118
. Odpady beda prasowane i magazynowane
5. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych w obiektach: B-20 lub B-115, B-118
: Gromadzone i magazynowane bedg
6. 15 01 03 | Opakowania z drewna w obiekcie B-145
Gromadzone bedg w metalowym, szczelnym,
7. 15 01 04 | Opakowania z metali zamykanym kontenerze i magazynowane na
utwardzonym placu obok instalacji.
Odpady beda prasowane i magazynowane
L : w zamykanym Magazynie (obiekt B-115,
8. 150105 | Opakowania wielomateriatowe B-118) posiadajacym szczelng betonowa
posadzka.
. Gromadzone bedg w beczkach
N 150107 | Opakowania ze szkia i magazynowane w obiekcie B-115, B-1 18
Opakowania zawierajgce pozostatosci :
substancji niebezpiecznych lub nimi Odpadykbedq pl\r/lasowan_e : ms_gitz;énﬂvsane
10. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. srodkami ochrony w zamykanym agazynie (obiekt B-
P . i B-118) posiadajgcym szczelng betonowa
roélin | i I klasy toksycznoséci — bardzo sadzk
toksyczne i toksyczne) po a
12. | 15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry Magazynowane bedg w szczelnych
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olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

pojemnikach w zadaszonym, zamykanym
pomieszczeniu posiadajgcym szczelng
betonowa posadzke, bez odptywu do
kanalizacji — obiekt B-115, B-118

Zuzyte urzadzenia zwierajgce

Gromadzone bedg w opakowaniach
jednostkowych oraz magazynowane

posiadajgcym szczelng betonowa posadzka.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Magazynowane bedg w szczelnych
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace pojemnikach w zamknietym pomieszczeniu
14. | 16 05 06* | substancje niebezpieczne, w tym posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115,
i analitycznych B-118
. : : - Magazynowane bedg w szczelnych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia . . . : .
15. | 16,05 07+ | Z2Wierajace substancie niebezpieczne | POTLASH W 2 InEl T Pomiesaczon
gr;]p;.rﬁit;zzentz)rmmowane OEEaynkd bez odptywu do kanalizacji — obiekt B-115,
B-118
. . o P Magazynowane bedg w szczelnych
fﬁgg::nocggar:}'ecsgsp?:fzn;g(al'a zawierajgce pojemnikach w zamknietym pomieszczeniu
16. | 16 05 08* (np. przeterminowane odczynniki posiadajgcym szczelng betonowg posadzke
chémiczne) I;e1z1%dp’1ywu do kanalizacji — obiekt B-115,
b ) . Odpady beda magazynowane w bebnach
17. | 16 07 09* ggﬁzggizixzrajqce MREiSubstancie stalowych na szczelnym utwardzonym placu
w obiekcie B-145.
Magazynowane bedg w sposéb
18 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uporzagdkowany w wyznaczonym miejscu ha
' z rozbiérek i remontéw placu budowy lub rozbiorki, tylko w okresie
budowy lub rozbiorki
19 170201 | Drewno Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
' miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
20. | 170405 | Zelazoi stal Magazynowane w wydzielonym, oznaczonym
i miejscu na utwardzonym placu przy instalacji
21. | 17 04 07 | Mieszaniny metali Mggazynowane 3o eI SnyAT, SICZOn
miejscu na utwardzonym placu przy instalacji.
1.26. Podpunkt IV.3.2. otrzymuje brzmienie:
IV.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.
IV.3.2.1. Instalacja do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.
Tabela nr 45
Lp. . dK;g:Iu Rodzaj odpadu Sposoéb dalszego gospodarowania
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
1. | 07 02 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne gospodarowania odpadami lub
przetwarzane w instalacji do
termicznego przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych.
Odpady przekazywane bedg
. i uprawnionym podmiotom posiadajgcym
2. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym

3. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami. )
Odpady przekazywane bedg
4, 1501 03 | Opakowania z drewna Uprawpienym podmiqtom posiad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
5. 1501 04 | Opakowania z metali uprawnionym podmiqtom posiad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
- gospodarowania odpadami. |
Odpady przekazywane bedg
6. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe uprawnionym podmlqtom P 03|ad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
e — — gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
7. 1501 07 | Opakowania ze szkia uprawnionym podmiqtom p osiad.ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
- gospodarowania odpadami.
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji | Odpady przekazywane beda
8 1501 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone uprawnionym podmiotom posiadajacym
’ (np. srodkami ochrony roslin | i Il klasy wymagane zezwolenia w zakresie
toksycznosci — bardzo toksyczne i toksyczne) gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania Sdrg ?n};o%m;kaiﬁm?gg r?ledgsia daiacym
9. | 150202* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne P ymp leni P K .ejq y
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi wymagans zezwoleflid Wizares|
(np. PCB) gospodarowania odpadami.
. . N . . Odpady przekazywane beda
Zuzyte urzadzenia zwierajgce niebezpieczne . : o
10. | 16 02 13* | elementy e iz wymienji?ane w 16 02 09 uprawnionym podmiotom posiadajacym
do 16 02 12 wymagane zez_wolenla w z_akre3|e
o gospodarowania odpadami. _
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Odpady przekazywane beda
11 16 05 06* (np. odczynniki chemiczne) zawierajgce uprawnionym podmiotom posiadajacym
’ substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny wymagane zezwolenia w zakresie
chemikalidéw laboratoryjnych i analitycznych gospodarowania odpadami.
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce Odpady P rzekazyéwa_mte beda iadai
12. | 16 0507* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane uprawnionym podmiotom pOKSIa ajgeym
dezynniki chemiczne) wymagane zez_wolema w zakresie
° gospodarowania odpadami.
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce Odpadny przekazy(;wgnte beda iadaiacvm
13. | 16 0508* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane uprawnionym po ;'mo_ ol poks lacajgey
odczynniki chemiczne) wymagane zezwolenia w zakresie
) gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
14. | 1607 09* Odpady zawierajgce inne substancje uprawnionym podmiotom posiadajgcym |
' niebezpieczne wymagane zezwolenia w zakresie
- gospodarowania odpadami. ]
Odpady przekazywane beda
" . -, . uprawnionym podmiotom posiadajagcym
15. | 16 81 01* | Odpady wykazujgce wiasciwosci niebezpieczne wymagane zezwolenia w zakresie
o ) gospodarowania odpadami.
16. | 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek Odpady przekazywane bedg
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i remontow

uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

17.

17 02 01

Drewno

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

18.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

19.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

IV.3.2.2. Instalacja do produkcji zywic aminowych.
Tabela nr 46

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob dalszego gospodarowania

07 02 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1501 03

Opakowania z drewna

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
'gospodarowania odpadami.

1501 04

Opakowania z metali

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1501 07

Opakowania ze szkia

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci substangii
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

(np. srodkami ochrony roslin 1 i Il klasy
toksycznosci — bardzo toksyczne i toksyczne)

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym

wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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Sorbenty, materialy filtracyjne (w tyrri filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym

9. | 1502 02* |(np. szmaty, cierki) i ubrania ochronne leni Kresi
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi wymagane zezwo ana dW zakresie
(np. PCB) gospodarowania odpadami. |
. . 5 : . Odpady przekazywane bgda
Zuzyte urzadzenia zwierajgce niebezpieczne : : L
10. | 16 02 13* eIerr):enty e niz wymienjione w 16 02 09 uprawnionym podmiotom posiadajacym
do 16 02 12 wymagane zez_wolenla w z_akreS|e
L gospodarowania odpadami.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Odpady przekazywane bgdg
11 16 05 06* (np. odczynniki chemiczne) zawierajgce substancje | uprawnionym podmiotom posiadajgcym
| niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw wymagane zezwolenia w zakresie
laboratoryjnych i analitycznych - gospodarowania odpadami.
. : . o - Odpady przekazywane beda
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce . ; g
12. | 16 05 07* |substancje niebezpieczne (np. przeterminowane uprawnionym podmlqtom p03|ad_ajacym
odczynniki chemiczne) wymagane zez_wolenla w z_akreSIe
_ ] gospodarowania odpadami.
. . o oo Odpady przekazywane bedg
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce . i C
13. | 16 05 08* |substancje niebezpieczne (np. przeterminowane Uprawnionym pod?"no_tom polflad.ajacym
odczynniki chemiczne) wymagane zezwolenia w zakresie
o gospodarowania odpadami. ]
Odpady przekazywane beda
14. | 1607 09* Odpady zawierajace inne substancje uprawnionym podmiotom posiadajacym
’ niebezpieczne wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
15. | 16 81 01* |Odpady wykazujace wiasciwosci niebezpieczne \L/Jv?/rr?w\;vg;neyrznegv?/g:glrﬁ;ow ;;)E;Z:iaéjacym
gospodarowania odpadami. -
Odpady przekazywane bedg
16 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' i remontow wymagane zezwolenia w zakresie
B gospodarowania odpadami. |
Odpady przekazywane beda
17 1702 01 |Drewno uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' 'wymagane zezwolenia w zakresie
B gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
18. | 170405 |Zelazo i stal uprawnionym podmio_tom posiad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami. B
Odpady przekazywane begdg
19. | 17 04 07 |Mieszaniny metali uprawnionym podmio_tom posiad.ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
| gospodarowania odpadami.
IV.3.2.3. Instalacja do produkgji formaliny.
Tabela nr 47
Lp. 0(;(‘;;(:’“ Rodzaj odpadu Sposéb dalszego gospodarowania
Odpady przekazywane bedg
1. 1501 07 | Opakowania ze szkfa uprawnionym podmiqtom posiad_ajqcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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] Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe

nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym

i remontow

2. | 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne WYmaEane Shiloleria w sakasi
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi y % ia odBadami
(np. PCB) gospodarowania odpadami.
Zuzyte urzadzenia zwierajgce niebezpieczne Sdrz ?n%oqzzkaiﬂm?gg r??dc?sia BT
3. | 1602 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 P Y PogiiRiom pogiadajacy
do 16 02 12 wymagane zez_wolema w z_akresne
gospodarowania odpadami.
Chemikalia laboratoryjne i analityczne Odpady przekazywane beda
4 16 05 06* (np. odczynniki chemiczne) zawierajace uprawnionym podmiotom posiadajgcym
) substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny wymagane zezwolenia w zakresie
| chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych gospodarowania odpadami.
! : : e - Odpady przekazywane bedg
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce . ¢ S
5. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane HRIEYIDNYIY podlmlqtom poks lad_ajacym
odczynniki chemiczne) wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce Sdrz?n%olﬁzzka%ﬁ?gtir?xedgsia E—
6. | 16 05 08* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane P yup leni P ko) Jacy
odczynniki chemiczne) wymagane zezwolenia w zakresie
: gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
" ' f .. ; uprawnionym podmiotom posiadajgcym
7. | 16 81 01* | Odpady wykazujace wiasciwo$ci niebezpieczne wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek uprawnionym podmiotom posiadajgcym
8 17 01 01
' i remontow wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
9 1704 05 | Zelazo i stal uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
10 17 04 07 | Mieszaniny metal uprawnionym podmiotom posiadajgcym
’ wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
IV.3.2.4. Instalacja do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.
Tabela nr 48 -
Lp. o;(p(:ziu Rodzaj odpadu Sposob dalszego gospodarowania
I . . . . . Odpady przekazywane bedg
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne - i —
1. | 16 02 13* |elementy inne niz wymienione w 16 02 09 uprawnionym podmlqtom posnad_ajacym
do 16 02 12 wymagane ze;wolema w zgkre3|e
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
« | Odpady zawierajgce inne substancje uprawnionym podmiotom posiadajgcym
2 16 07 09 . :
' niebezpieczne wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek uprawnionym podmiotom posiadajgcym
3. 17 01 01

wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

08§-1.7222.3.9.2019.MH

Str. 38z 66



Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom posiadajgcym

i poreakcyjne

4. | 170405 |Zelazoistal : .
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
5. 17 04 07 |Mieszaniny metali uprawnionym podmiqtom posiad.ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bgda
6. | 1901 07* |Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych UprawrigHgm podmlo_tom pOSIad_ajqcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
IV.3.2.5. Instalacja do spalania paliw.
_ Tabela nr 49 _
Lp. odeoa(:lu Rodzaj odpadu Sposéb dalszego gospodarowania
Odpady przekazywane begdg
1. 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmio"com posiad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
2. 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych uprawnionym podmlo_tom pOS|ad.aJacym
wymagane zezwolenia w zakresie
a gospodarowania odpadami. |
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe |Odpady przekazywane beda
3 15 02 02* nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania |uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne wymagane zezwolenia w zakresie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. | gospodarowania odpadami. |
Zu3 . - : ) Odpady przekazywane bedg
uzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne Uprawnionvm podmiotom posiadajacym
4. | 16 02 13* |elementy inne niz wymienione w 16 02 09 P ymp ! P aJ4cy
do 16 02 12 wymagane zez_wolenla w z_akreSIe
B _ |gospodarowania odpadami. |
Odpady przekazywane beda
5 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' i remontéw wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami. i
Odpady przekazywane beda
6 17 04 05 |Zelazo i stal uprawnionym podmiotom posiadajacym
| wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
7. | 170407 |Mieszaniny metali uprawnionym podmiotom posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
L - gospodarowania odpadami.
IV.3.2.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakierow i utwardzaczy.
- Tabela nr 49a ) -
Lp Kod Rodzaj odpadu Sposéb dalszego gospodarowania
|| odpadu _
Odpady przekazywane beda
y 07 02 08* Inne pozostatosci podestylacyjne uprawnionym podmiotom posiadajgcym

wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami lub
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przetwarzane w instalacji do
termicznego przetwarzania odpadow
niebezpiecznych.
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych wymagane zezwolenia w zakresie
2. | 0801 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje gospodarowania odpadami lub
niebezpieczne przetwarzane w instalacji do
termicznego przetwarzania odpaddw
| niebezpiecznych.
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom posiadajgcym
Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace wymagane zezwolenia w zakresie
3. | 080113* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje gospodarowania odpadami lub
niebezpieczne przetwarzane w instalacji do
termicznego przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych.
Odpady przekazywane bedg
. . . uprawnionym podmiotom posiadajgcym
4, 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury wymagane zezwolenia w zakresie
| gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
. uprawnionym podmiotom posiadajgcym
5. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych wymagane zezwolenia w zakresie
) gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
6. 1501 03 | Opakowania z drewna upfEwnIagym podmio_tom posiad.ajqcym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedag
. ! uprawnionym podmiotom posiadajgcym
Z 150104 | Opakowania z metalf wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
T . uprawnionym podmiotom posiadajgcym
8. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
. uprawnionym podmiotom posiadajgcym
9. 150107 | Opakowania ze szkia wymagane zeswolenia w zakresie
i gospodarowania odpadami.
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji | Odpady przekazywane beda
10. | 1501 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone uprawnionym podmiotom posiadajgcym
’ (np. srodkami ochrony roslin 1 i 1l klasy wymagane zezwolenia w zakresie
toksyczno$ci — bardzo toksyczne i toksyczne) gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania Sdrzwxgopnrzrenka?é\:vn?gte r?ﬁdgsi daB et
12. | 1502 02* | (np. szmaty, §cierki) i ubrania ochronne prawntonym p I ORIN K adajacy
[ bstancjami niebezpiecznymi Wymagane.zezwSiEhid Wigiiissie
?:;m'a:ccz:és)zczone o gospodarowania odpadami.
. . _— . ] Odpady przekazywane beda
Zuzyte urzadzenia zwierajgce niebezpieczne ) 3 L
13. | 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 uprawjonym podm|o_tom p05|ad_ajacym
do 16 02 12 wymagane zez_wolema w zgkreSIe
gospodarowania odpadami.
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Chemikalia laboratoryjne i analityczne Odpady przekazywane bedg
14. | 16 05 06* (np. odczynniki chemiczne) zawierajgce uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny wymagane zezwolenia w zakresie
chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych gospodarowania odpadami.
Zu3 . . . — Odpady przekazywane bedg
uzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace ubrawnionvm podmiotom posiadaiacym
15. | 16 05 07* | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane P ymp . P Kresi Jacy
odezynniki chemiczne) wymagane zezyvolenla w zakresie
- gospodarowania odpadami.
. . 4 _ Odpady przekazywane beda
16 | 18850 Zuzyte organiczne c_:hemlkalla zawierajace uprawnionym podmiotom posiadajacym
. substancje niebezpieczne . :
) o . wymagane zezwolenia w zakresie
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne) : )
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
17. | 16 07 09* Odpady zawierajace inne substancje uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' niebezpieczne wymagane zezwolenia w zakresie
) gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
18 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy uprawnionym podmiotom posiadajgcym
' Z rozbidrek i remontéw wymagane zezwolenia w zakresie
- gospodarowania odpadami. B
Odpady przekazywane beda
19. | 170201 | Drewno uprawnionym podmio_tom posiad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
| gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
20 | 170405 | Zelazo i stal uprawnionym podmio_tom posiad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
- gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
21. | 1704 07 | Mieszaniny metali uprawnionym podmio_tom posiad_ajacym
wymagane zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami. |
1.27. Podpunkt 1V.4. otrzymuje brzmienie:
JAV.4. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie dzialalnosci
w zakresie przetwarzania odpadéw.
IV.4.1. Rodzaj i masa odpaddéw przewidywanych do unieszkodliwiania w okresie
roku.
Tabela 50 ) )
Najwieksza
Masa masa odpadoéw, o
Kod Rodzaj odpadu odpadu kt9re moglyby Sposdb i miejsce
odpadu Mglrok byé mag. w t){m magazynowania
samym czasie
o - [Mg]
Gromadzone beda
w zbiornikach LV-3105
i LV-3106 i magazynowane
« | Inne pozostatosci podestylacyjne w Stacji przygotowania ptynnych
07,0208 i poreakcyjne 16 000,0 490,0 odpadéw, oraz w zbiornikach
AV-813 i AV-814, przy budynku
gtébwnym instalacji zywic
. - aminowych.
08 04 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne 250,0 10,0 Odpady magazynowane bedg |
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niz wymienione w 08 04 09 - na terenie instalacji do produkcji
Osady z klejow i szczeliw Zywic aminowych )
« | Zawierajgce rozpuszczainiki w opakowaniach jednostkowych
PEOG LY organiczne lub inne substancje 100,0 10,0 (DPPL) w magazynie
hiebezpieczne posiadajgcym szczelng
Uwodnione szlamy klejow lub bgtc;now:zl p(l)(sadzl_ke Ig_e(z -
« | szczeliw zawierajgce odptywu do kanalizacji (obie
L rozpuszczalniki g?ganiczne lub 100,0 1050 B-34) lub zbiornikach AV-813,
inne substancje niebezpieczne AV-814 przy budynku gtownym
Uwodnione szlamy klejéw lub instalacji zywic aminowych.
08 04 14 | szczeliw inne niz wymienione 250,0 10,0
w08 04 13
Odpady ciekle klejow lub szczeliw
08 04 15* zawierajqce rozpuszczalniki . 100.0 10,0
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

IV.4.2. Rodzaj i masa odpaddw powstajacych w wyniku unieszkodliwiania.

Tabela 51

. Masa odpadu
’7Kod odpadu Rodzaj odpadu _ Mg/rok
| 190107 | Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych 15,00

IV.4.3. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia unieszkodliwiania odpaddw.

Unieszkodliwianie odpadéw prowadzone bedzie w instalacji do termicznego
unieszkodliwiania odpadoéw niebezpiecznych, znajdujgcej sie na terenie LERG S.A.
w Pustkowie, na dziatce o nr ew. 3588/70 — obreb 0016 Pustkéw-Osiedle.

Odpady poddawane bedg procesowi unieszkodliwiania kwalifikowanemu jako D10
(Przeksztatcanie termiczne na ladzie).

Odpady z grupy 08 04 poddawane beda unieszkodliwianiu jedynie w przypadku
braku mozliwosci zastosowania procesu odzysku, o ktérym mowa w punkcie 1V.4.5.
niniejszej decyzji.

Odpady niebezpieczne o kodzie 07 02 08*, 08 01 11*i 08 01 13* nie bedg zawierac
zwiazkéw chlorowcooranicznych, termiczny proces ich przeksztatcania w spalatorze
bedzie prowadzony w temperaturze min. 850°C.

Przed spaleniem odpady ciekle bedg poddawane procesowi sedymentacii
i oczyszczania w filtrach koszowych. Po wstepnym oczyszczeniu odpady bedg
kierowane izolowanym rurociggiem do zbiornika zasilajgcego spalator.

IV.4.4. Rodzaj i masa odpaddw przewidywanych do odzysku w okresie roku

Tabela 51a
l

| Najwicksza
Masa masa odpadow,
Kod Rodzaj odpadu odpadu kt9re moglyby Sposéb i miejsce
odpadu Ma/rok by¢é mag. w tym magazyhowania
9 samym czasie
[Mg]
Odpadowe kieje i szczeliwa inne Odpady magazynowane beda
0R.A410 niz wymienione w 08 04 09 25D 160 na terenie instalacji do produkcji
Osady z klejow i szczeliw zywic aminowych
« | zawierajgce rozpuszczalniki w opakowaniach jednostkowych
Bo0s T organiczne lub inne substancje 90,0 10.0 (DPPL) w magazynie
niebezpieczne posiadajacym szczelng
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Uwodnione szlamy klejow lub betonowg posadzke bez
. | szczeliw zawierajgce odptywu do kanalizacji (obiekt

UEICEEIS rozpuszczalniki organiczne lub 100,0 10,0 B-34) lub zbiornikach AV-813,

inne substancje niebezpieczne AV-814 przy budynku gtéwnym

Uwodnione szlamy klejow lub instalacji zywic aminowych.
08 04 14 | szczeliw inne niz wymienione 250,0 10,0

w 08 04 13

Odpady ciekie klejow lub szczeliw
08 04 15* zawie-rajace roz_puszczalniki . 100,0 10,0

organiczne lub inne substancje

niebezpieczne

IV.4.5. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku.

Odzysk odpadoéw prowadzony bedzie:

- w wezle do produkcji zywic odlewniczych, potproduktow i utwardzaczy, zywic
réznych i roztworéw kwasow (obiekt B-12/1) o wydajnosci 6500 Mg/rok, bedacym
integralng czeécig instalacji do produkgji zywic aminowych, na dziatce o nr ew.
3588/103 — obreb 0016 Pustkéw-Osiedie (odpady o kodach 08 04 11%, 08 04 13*

i 08 04 15%),
- w zestawie do produkcji zywic mocznikowo-formaldehydowych typu MS wezta
do produkciji zywic mocznikowo-formaldehydowych, melaminowo-

formaldehydowych, sporzadzania wodorotlenku sodowego (obiekt B-12/2)
o wydajnoéci 12800 Mg/rok, bedgcym integralng czescig instalacji do produkcji
zywic aminowych, na dziatce o nr ew. 3588/103 — obreb 0016 Pustkéw-Osiedle
(odpady o kodach 08 04 1008 04 14).

Odpady poddawane beda procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R3 (Recykling

lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki).

Odpady o kodach 08 04 11* 08 04 13* i 08 04 15 bedg wykorzystywane

do przygotowania w reaktorze AA-6 pétprodukiu stosowanego do produkcji gotowego

wyrobu.

Proces technologiczny przetwarzania odpadéw polegat bedzie na:

— zatadunku odpadéw oraz wody (lub kondensatu) do reaktora AA-6;

— ogrzewania reaktora do ustalonej temperatury;

_ dodaniu do reaktora okreslonej ilosci sktadnika roztworu — po osiggnieciu ustalone;
temperatury;

— catkowitym rozpuszczeniu sktadnika roztworu w okreslonej temperaturze (proces
rozpuszczania trwat bedzie od 16 do 20 godzin);

— schiodzeniu reaktora do ustalonej temperatury — po uzyskaniu zgdanych
parametréw roztworu.

— roztadowaniu reaktora (poprzez filtr) do kontenerow.

Tak przygotowany roztwér wykorzystywany bedzie do produkcji wyrobu koricowego.

Odpady o kodach 08 04 10 i 08 04 14 beda wykorzystywane do produkcji wyrobu
gotowego. Przetwarzanie odpadéw bedzie przebiega¢ dwuetapowo:

Etap | — Przygotowanie ,topnika” w reaktorze AA-9:

— zatadunek odpaddw,

zatadunek formaliny,

zatadunek roztworu mocznika,

wymieszanie zawarto$ci reaktora, ustalenie zawartosci formaldehydu i mocznika,

[
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— roztadunek do opakowan.

Etap Il — Produkcja wyrobu gotowego w reaktorze AA2:
— zatadunek okre$lonej ilosci ,topnika” przygotowanego w etapie |;

— zatadunek pozostalych surowcéw z uwzglednieniem zawarto$ci badanego
»opnika”;

— prowadzenie procesu zgodnie z obowigzujgcy instrukcjg pracy.

IV.4.6. Laczna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktére w tym samym czasie
moga by¢ magazynowane oraz ktére moga by¢é magazynowane w okresie roku.
tgczna masa wszystkich rodzajow odpadow przewidzianych do przetwarzania, ktére
mogg by¢ magazynowane w okresie roku — 17 100 Mg.

taczna masa wszystkich rodzajéw odpadow przewidzianych do przetwarzania, ktére
mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie — 540 Mg.”

1.28. Podpunkt IV.5.6. otrzymuje brzmienie:

-1V.5.6. Instalacja do produkgcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

IV.5.6.1. Mieszanina $&ciekéw bytowo-przemystowych bedzie wprowadzana
do kanalizacji zaktadowej w studzience FS81.”

1.29. Po podpunkcie IV.5.6. dodaje sie podpunkt 1V.5.7. o brzmieniu:
.IV.5.7. Wody chtodnicze.

IV.5.7.1. Scieki z ods$wiezania obiegu wodd pochtodniczych z poszczegdlnych
instalacji beda wprowadzane do studzienki 1FN1.”

1.30. W punkcie V.1. Tabela nr 52 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 52 )

Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Zuzycie Jednostka
1. |Energia elektryczna 23 500 MWh/rok
2. |Energia cieplna 300 000 GJ/rok
3. |Gaz ziemny 2 200 000 m3/rok

Woda:
- na potrzeby socjalne 40 000 .
ol na F;;otrzebz tecénologiczne 14 800 Pl
- chtodnicza A 140 000
5. |Fenol 46 000 ~ Mg/rok
6. [Formalina stabilizowana 100% 38 000 Mg/rok |
7. |Kwas siarkowy 40% ] ) 350 Mg/rok
8. |Kwas siarkowy 25% - ’ 1600 Mag/rok
| 9. |Inne kwasy 1200 Mg/rok
| 10. [Mocznik nawozowy 14 200 Mg/rok

11. |kug sodowy 100% 3 000 Mg/rok

12. |Woda amoniakalna 100% 3200 Mg/rok

13. |Bezwodnik kwasu maleinowego 5200 Mg/rok

14. |Bezwodnik kwasu ftalowego 5650 _Mg/rok

15. |Azot ciekly 1500 Mg/rok
16. |Alkohol butylowy 600 Mag/rok
17. |Alkohol izopropylowy 100 Mg/rok
18. |Benzyna do lakieréw 10 000 Mg/rok

19. [Dwumetyloetanoloamina DMEA 30 Mg/rok

20. |Dwucyklopentadien 1200 Mg/rok

21. |\Dwumetyloacedamid /DMAA/ 20 Mg/rok
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22. |Epidian 5 1000 Mg/rok
23. |Glikole 10 100 Mg/rok
24. |Gliceryna 2150 Mg/rok
25. |[Ksylen - o 850 Mg/rok
26. [Styren o 13 000 Mg/rok
27. |Oleje roslinne 11 500 Mg/rok
28. [Nonylofenol 200 Mg/rok
29. |Pentaerytryd 2000 _ Mg/rok
30. |Paratoluenosulfonamid 25 Mg/rok
31. [Metanol 2 000 Mg/rok
32. |Paraformaldehyd 250 Mga/rok
33. |Wodorotlenek potasu 1600 Mg/rok
34. |Wodorotlenek baru 60 Mg/rok
35. [Trojetyloamina 100 ~ Mg/rok
36. [Monoetyloamina 50 Mg/rok
37. |Utwardzacze - 80 Mg/rok |
38. |Spirytus bezwodny 50 Mg/rok
39. |Urotropina 7 000 Mg/rok
40. |PET 8 500 Mg/rok
41. |Siarczan amonu 260 Mg/rok
42. |Produkt utleniania cykloheksanu typ C 1 500 Mg/rok
43. |Inne 25 260 Mg/rok

1.31. Po punkcie V.5. dodaje sie punkt V.6. o brzmieniu:

V.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

Tabela nr 56a

Lp., Media Zuzycie Jednostka
1. |Energia elektryczna 310 MWh/rok
2. |Energia cieplna 2 000 GJ/rok
3. |Gaz ziemny 100 m®/rok

Woda: 3

41 na potrzeby socjalne 2 000 ok
1. |Aceton B 15 Mg/rok
2. |Baryt EXALBA 70 20 Mg/rok
3. |Benzyna do lakieréw 2 Mg/rok
4. |Wypetniecz dolomitowy - 250 Mg/rok
5. |Finntaic 300 Mg/rok

| 6. [Ksylen 80 Mg/rok
7. |Mata szklana - 20 Mg/rok
8. |Roskydal K 68 60 Mg/rok
9. |Styren 25 ‘Mg/rok |
10. | Talk mistron CF5AG 25 Mag/rok
11. [Toluen 50 Mg/rok
12. |Utwardzacz Reichem 30 Mg/rok
13. |Roskydal 620 6 Mg/rok
14. |Octan etylu 4 Mg/rok
15. |Benzyna ekstrakcyjna lll niskoaromatyczna 10 Mg/rok
16. [CETOX-35 — OE 50ml 20 szt/rok
17. |Biel tytanowa r 210 12 Mg/rok
18. |Calprene 501 15 Mg/rok
19. |Novares tc 100 15 Mg/rok
20. |Octan butylu 25 Mg/rok
21. |Roskydal E65 5 Mg/rok
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22. |Roskydal E70 o 5 Mg/rok
23. |Setalux d a 760 BA/X W 30 Mg/rok
24. |Shellsol a 100 do lakieréw 5 Mg/rok
25. |Octan metoksypropylu do lakierow 5 | Mg/rok
26. |Tolonate hdb 75 MX I 8 Mg/rok
27. |Podktad epoksydowy 2:1 (375mi+188ml) 2 Mg/rok
28. |Inne 40 Mg/rok
1.32. W podpunkcie V.6.3. Tabela nr 58 otrzymuje brzmienie:
Tabelanr58
Lp. Instalacja Miejsca poboru wody gruntowej
Na doplywie piezometry P-11 i P-2| oraz zespét
1 Instalacja do produkcji zywic studni SO-1, SO-2, SO-3.
" | aminowych. Na odptywie studnie SO-4, SO-5, SO-5, SO-7

i piezometr P-4l.

Piezometry na doptywie pierwszy poziom
wodonoény: P-3l.
Instalacja do produkgcji formaliny Piezometry na odplywie pierwszy poziom

5 Instalacja do termicznego wodonosny: P-71.
" | przeksztatcania odpadow Piezometry na doplywie drugi poziom
niebezpiecznych. wodonos$ny: studnia S-5b.
Piezometry na odptywie drugi poziom
wodonoény: P-41l i P-3all.
Piezometry na doptywie pierwszy poziom
wodonos$ny: P-71, P-8l.
Instalacja do produkcji zywic Piezometry na odptywie pierwszy poziom
3 fenolowych i poliestrowych. wodono$ny: P-9al, P-2zakt. i P-3zakt.
" | Instalacja do produkcji szpachli, Piezometry na doptywie drugi poziom
lakierow i utwardzaczy. wodonos$ny: studnia S-5b.

Piezometry na odptywie drugi poziom
wodonos$ny: P-4l i P-3all.

Piezometry na doptywie pierwszy poziom
wodonosny: P-11, P-2I, P-3L

Piezometry na odptywie pierwszy poziom
wodonos$ny: P-5I, P-6l, P-9al, P-10i, P-2zaki.
4. | Teren LERG S.A. i P-3zakt.

Piezometry na doplywie drugi poziom
wodonos$ny: P-11l, studnia S-5b.

Piezometry na odptywie drugi poziom
wodonosny: P-2li, P-4l i P-3all.

1.33. Podpunkt V1.2.1.1. otrzymuje brzmienie:

,V1.2.1.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-150a, E-150b, E-150c, E-151,
E-152a, E-152c, E-153a, E-153b, E-153¢, E-154, E-155a, E-155b, E-156, E-158a,
E-158b, E-162, E-163, E-170, E-171, E-183 i E-184.”

1.34. Podpunkt VI.2.3.2. otrzymuje brzmienie:

,V1.2.3.2. Zobowigzuje LERG S.A. w Pustkowie do przeprowadzania pomiardéw emisji

do powietrza z emitora E-5a:

— do dnia 07 grudnia 2021 r. — pomiar emisji formaldehydu raz w roku;

~ od dnia 08 grudnia 2021 r. pomiar emisji formaldehydu raz w roku oraz
catkowitego LZO raz w miesigcu.”
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1.35. Po podpunkcie V1.2.5. dodaje sie podpunkt VI.2.6. o brzmieniu:

,V1.2.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

VI.2.6.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E-180, E-181i E-182.”

1.36. Po podpunkcie VI.5.1.5. dodaje sie podpunkt VI1.5.1.6. o brzmieniu:

,V1.5.1.6. Instalacja do produkcji szpachli, lakieréw i utwardzaczy.

W instalacji bedzie kontrolowany:

— pobér wody na cele socjalne — licznik w hali produkcyjnej — pomiar min. raz
w miesigcu.”

1.37. Po podpunkcie VI.5.2.5. dodaje sie podpunkt VI.5.2.6. o brzmieniu:

,V1.5.2.6. Instalacja do produkcji szpachli i lakieréw.

W instalacji bedg kontrolowane:

— mieszanina $ciekéw bytowych i przemystowych — studzienka FS8/1 — wskazniki:
formaldehyd, ChZT.”

1.38. Po punkcie VllIb. dodaje sie punkt Villc. o brzmieniu:
JVllic. Zabezpieczenie roszczen.

Vllic.1. Okre$la sie dla prowadzgcego instalacje zabezpieczenie roszczen
w wysokoséci 810 000 PLN w formie gwarancji ubezpieczeniowej.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whnioskiem przekazanym przy piSmie z dnia 5 czerwca 2019 r.,
znak: PO/532/2019, LERG S.A., Pustkéw-Osiedle 59D, 39-206 Pustkow 3
(REGON 850022800 NIP 8720003568) wystgpita o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak:
RS.VI.7660/13-1/08, z dnia 28 lutego 2013 r., znak: 0S-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia
6 pazdziernika 2014 r., znak: 0S-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014
r., znak: 0S-1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: OS-
1.7222.44.8.2015.MH, z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH, z dnia
29 czerwca 2017 r., znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH, z dnia 23 pazdziernika 2017 r.,
znak: 0S8-1.7222.35.15.2017MH i z dnia 4 wrze$nia 2018, znak: OS-
[.7222.22.6.2018.MH udzielajagcej LERG S.A. pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji
do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji
do termicznego unieszkodliwiania odpaddéw niebezpiecznych oraz instalacji
do spalania paliw.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 492/2018.

Na terenie zarzadzanym przez LERG S.A. eksploatowane s3 instalacje
do wytwarzania podstawowych produktdéw lub potproduktéw chemii organicznej oraz
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instalacja do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych, ktére
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzgdzenia Rady Ministrow
w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczaco oddziatywac na $rodowisko, zaliczane
sg do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko. Tym samym
zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organem
wiasciwym do zmiany decyzji jest marszalek wojewodztwa. Przedmiotowym
pozwoleniem na wniosek Spotki objeta zostata réwniez, zgodnie z art. 203 ust. 3
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, instalacja niewymagajgca pozwolenia
zintegrowanego (instalacja do spalania paliw).

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 1 lipca 2019 r.,
znak: 0S-1.7222.3.9.2019.MH  zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego zapewnit mozliwo$¢ udzialu spoteczenstwa
w postepowaniu, na zasadach i w trybie okre$lonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz. U. z 2018 r., poz. 2081 ze zm.). Ogtoszenie o wniosku w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia byto dostepne przez 30 dni (10 lipca 2019 r. —
8 sierpnia 2019 r.) na tablicy ogtoszen LERG S.A., na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Gminy Debica, oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen
Urzedu Marszatkowskiego Wojewo6dziwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Whioskowane zmiany przedmiotowego pozwolenia dotyczyé¢ beda:

- dostosowania =zakresu i czestotliwosci prowadzonego monitoringu emisji
zanieczyszczeh do powietrza z instalacji do produkcji formaliny do zapiséw
Konkluzji BAT dotyczacych najlepszych dostepnych technik w odniesieniu
do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE,

- okreslenia poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji do produkcji
formaliny zgodnie z warto$sciami BAT-AEL okreslonymi w tabeli 5.1 w/w Konkluzji
BAT,

- zaktualizowania zapisbw pozwolenia, dotyczgcych spalania gazéw odlotowych
z instalacji do produkcji formaliny w pochodni zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w BAT 10 w/w Konkluzji,

- dostosowania pozwolenia zintegrowanego w cze$ci dotyczgcej zezwolenia
na przetwarzanie odpadéw do zapiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie
ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592),

- zmian w instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych obejmujgcych
rozbudowe wezta zywic rezolowych wodorozpuszczalnych o jeden zestaw
produkeyjny (reaktor LA-393 o pojemnosci 55 m?), rozbudowe bazy magazynowe;
o zbiornik magazynowy fenolu LV-024 o pojemno$ci 320 m® oraz budowy nowego
wezta do produkgji polioli poliestrowych,

- zZmian organizacyjnych zwigzanych z utworzeniem wydziatu szpachli i lakieréw
(instalacja do produkcji szpachli i lakieréw) powstatego poprzez wytgczenie wezia
szpachli i lakierdw z instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Pismem z dnia 9 marca 2020 r. Spétka wystgpita o zawieszenie
przedmiotowego postepowania w czesci dotyczacej budowy nowego wezita
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do produkgji polioli poliestrowych oraz wydanie decyzji cze$ciowej, uwzgledniajacej
pozostaty zakres wniosku. Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego przychylit sig do
whiosku i postanowieniem z dnia 16 marca 2020 r. zawiesit postepowanie w czesci
dotyczgcej budowy wezta do produkcji polioli poliestrowych.

W wyniku rozbudowy wezla 2zywic rezolowych wodorozpuszczalnych
zwiekszeniu o 10% ulegnie iloé¢ wytwarzanych w instalacji odpadéw oraz ilosc
odprowadzanych z instalacji $ciekow przemystowych (o 25%). Ponadto wzro$nie
ilod¢ wykorzystywanej energii elektrycznej (o 34%) oraz surowcow (0 13%).
Zwiekszeniu o 28% ulegnie réwniez ilo§¢ wody pobieranej na potrzeby
technologiczne i chtodnicze. Wprowadzone zmiany spowodujg rowniez wzrost emisji
fenolu (0 1%), formaldehydu (o 3%) oraz weglowodoréw alifatycznych (o 0,7%).
Zmniejszy sie natomiast emisja ksylenu (o 27%) i styrenu (o0 62%).

Niniejszg decyzja dostosowano zapisy pozwolenia zintegrowanego
do wymagan Konkluzji BAT dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do produkciji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych
zgodnle z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w zakresie:
okreslenia poziomoéw emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji do produkgji
formaliny zgodnie z wartosciami BAT-AEL okre$lonymi w tabeli 5.1 Konkluzji BAT,

- dostosowania zakresu i czestotliwosci prowadzonego monitoringu emisji
zanieczyszczen do powietrza z instalacji do produkgji formaliny do zapiséw BAT 2
Konkluzji BAT.

Nie uwzgledniono wniosku Spétki o prowadzenie monitoringu catkowitego LZO
z czestotliwoécig raz na rok. Zgodnie z zapisami BAT 2 Konkluzji BAT dotyczgcych
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych
organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE emisje catkowitego LZO nalezy monitorowac
z minimalng czestotliwoscig raz w miesigcu. Minimalng czestotliwo$¢ monitorowania
w odniesieniu do pomiaréw okresowych mozna ograniczy¢ do monitorowania raz
na rok, jezeli poziomy emisji okazuja sie wystarczajaco stabilne. Spoétka nie
prowadzita dotychczas monitoringu catkowitego LZO z instalacji do produkgji
formaliny, nie moze zatem przedstawi¢ wynikéw wskazujgcych na stabilnos¢ emis;ji.
W zwigzku z tym niniejsza decyzjg natlozono obowigzek prowadzenia pomiaréw
catkowitego LZO z czestotliwo$cig raz w miesigcu.

Zgodnie z art. 215 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $srodowiska okreslono termin
dostosowania instalacji do nowych wymagan okreslonych w tej decyzji, nie dtuzszy
niz 4 lata od dnia publikacji konkluzji BAT w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;.

W my$l art. 43 ust. 2 pkt 5) ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

w czesci decyzji okreslajgcej wymagania przewidziane dla zezwolenia

na prowadzenie dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw dodano zapisy

wskazujgce:

- maksymalng mase poszczegélnych rodzajéow odpadéw i maksymaing fgczng
mase wszystkich rodzajow odpadéw, ktére mogg byé magazynowane w tym
samym czasie oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku,

- najwickszg mase odpadoéw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
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magazynowania odpadbéw, wynikajgcga z wymiardbw instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow,

- catkowita pojemno$¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Ponadto, zgodnie z art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu ustanowiono zabezpieczenie roszczen zgodnie z art. 48a ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Dziatajac na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
pismem z dnia 7 lipca 2019 r., znak: 0S-1.7222.3.9.2019.MH Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego wystgpit do Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Debicy o przeprowadzenie na terenie instalacji do przetwarzania
odpadoéw kontroli w przedmiocie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach
0 ochronie przeciwpozarowej, oraz w zakresie zgodnos$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

W dniu 14 sierpnia 2019 r. funkcjonariusze Komendy Powiatowej Panstwowej
Strazy Pozarnej w Debicy przeprowadzili czynnosci kontrolne na terenie LERG S.A.
W wyniku przeprowadzonych czynnosci ustalono, ze w Zaktadzie spetnione zostaly
wymagania okreslone w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz wymagania
zawarte w operacie przeciwpozarowym, o czym poinformowano Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego postanowieniem z dnia 14 sierpnia 2019 r., znak:
PZ.5585.45.2019.

Wypetniajac ustawowy obowigzek okreslony w art. 41 ust. 6a i art. 41a ust. 1
pismami z dnia 7 lipca 2019 r., znak: 0S-1.7222.3.9.2019.MH wystgpiono
do Wéjta Gminy Debica o wyrazenie opinii dotyczacej przedmiotowej instalacji oraz
do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
o przeprowadzenie kontroli instalacji, w ktérych prowadzone jest przetwarzanie
odpadow.

Postanowieniem z dnia 12 lipca 2019 r., znak: OSR.604.20.82.2019.BK Wit
Gminy Debica wydat opinie pozytywng w przedmiotowej sprawie.

Pismem z dnia 17 lipca 2019 r., znak: WI.7021.305.2019.EGA Podkarpacki
Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska poinformowatl, Zze nie przewiduje
przeprowadzenia kontroli w przedmiotowej instalacji. W opinii organu kontrolnego
zapisy art. 41a ustawy o odpadach nie dotycza wnioskow o wydanie pozwolenia
zintegrowanego, a jedynie wnioskéw o udzielenie zezwolenia na przetwarzanie lub
zbieranie odpaddw oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw uwzgledniajgcego
przetwarzanie lub zbieranie odpadoéw.

W decyzji okreslono warunki funkcjonowania instalacji do produkcji szpachli
i lakierébw (dotychczas wezia szpachli i lakierébw w instalacji do produkcji zywic
fenolowych i poliestrowych). W instalacji prowadzone sg procesy wytwarzania mas
szpachlowych (wydajnos¢ wezta 1200 Mg/rok) oraz lakierébw bezbarwnych
I utwardzaczy (wydajno$¢ wezta 360 Mg/rok, w tym 240 Mg/rok dla lakieréw
bezbarwnych i 120 Mg/rok dla utwardzaczy).

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazoéw i pytow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji We wniosku wykazano, ze emisja
do powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu.
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Ponadto emisja gazéw i pytdbw z poszczegdblnych zrddet instalacji nie spowoduje
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substanciji
w powietrzu.

Proces produkcji lakierobw bezbarwnych i utwardzaczy, zgodnie z art. 6
zatacznika Nr 9 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r.
w sprawie standardéw emisyjnych dla niektoérych rodzajéw instalacji, zroédet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadéw (Dz. U. z 2018 r., poz. 680)
zostat zakwalifikowany jako produkcja mieszanin powlekajgcych, lakieréw, farb
drukarskich lub spoiw, czyli do procesu, w ktorym nastepuje wytwarzanie
wskazanych wyzej produktow koncowych, a takze produktéw posrednich, jezeli
sg wytwarzane w tym samym zakiladzie, drogg mieszania pigmentdéw, zywic
i materiatdw adhezyjnych z rozpuszczalnikiem organicznym fub z innym no$nikiem,
w tym dyspersja i dyspersja wstepna, regulacja lepkosci i odcienia barwy oraz
operacje napetniania pojemnikdéw produktem koncowym.

Ze wzgledu na zuzycie LZO na poziomie 1000 Mg/rok dla ww. procesu
zgodnie z wymaganiami rozporzgdzenia w pozwoleniu emisje do powietrza
substancji zanieczyszczajgcych okreslono w standardach emisyjnych LZO.

Substancje zanieczyszczajgce wprowadzane sg do powietrza wentylatorem
wentylacji mechanicznej miejscowej znad rozlewaczki oznaczonym jako emitor
E-185 oraz wentylatorem mechanicznej wentylacji ogéinej oznaczonym jako emitor
E-186. Zgodnie z § 30 ust. 2 pkt. 2 rozporzadzenia, LZO wprowadzane do powietrza
poprzez system wentylacji mechanicznej ogblinej traktuje sie jako LZO wprowadzane
w sposdb niezorganizowany.

W procesie technologicznym nie bedg uzywane:

- LZO, ktére zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgcym i uchylajgcym dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacym rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006
(Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1, z pbézn. zm.) sg klasyfikowane jako
rakotwércze, mutagenne lub dziatajace szkodliwie na rozrodczo$C i ktdére maja
przypisane zwroty lub ktére powinny by¢ oznaczone zwrotami wskazujgcymi rodzaj
zagrozenia: H340, H350, H350i, H360D lub H360F,

- chlorowcowane LZO, ktére zgodnie z rozporzadzeniem, o ktorym mowa w pkt 1,
majg przypisane zwroty lub ktére powinny by¢é oznaczone zwrotami wskazujgcymi
rodzaj zagrozenia: H341 lub H351.

Majac na uwadze powyzsze dla substancji zanieczyszczajgcych
wprowadzanych do powietrza podczas pracy wezta do produkcji lakierow
bezbarwnych i utwardzaczy w instalacji do produkcji szpachli i lakierow ustalono
standardy emisyjne LZO na podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania
paliw oraz urzgdzen spalania lub wspétspalania odpadéw. Ponadto zobowigzano
prowadzacego instalacje do przedktadania Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego rocznych bilanséw masy LZO zuzywanych w Zaktadzie w terminie
30 dni od daty ich wykonania.

Eksploatacja instalacji do produkcji szpachli i lakierow nie jest zwigzana
ze szczegblnym Kkorzystaniem z wdod w zwigzku z brakiem poboru wody
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bezposrednio ze $rodowiska oraz brakiem odprowadzania $ciekow bezposrednio
do wod lub do ziemi.

Woda dla potrzeb socjalnych i laboratoryjnych pobierana bedzie z zaktadowej
sieci wodociaggowe.

Scieki przemystowe, bedgce mieszaning $ciekow przemystowo-bytowych
odprowadzane beda poza granice instalacji do kanalizacji zaktadowej wylotem FS81.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpaddéw w instalaciji
do produkcji szpachli i lakieréw.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczailne ilosci poszczegdlnych rodzajow
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktérych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposéb selektywny, zabezpieczane przed wptywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem 0s6b postronnych.
Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$¢
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym
do odbioru odpadéw bez zezwolenia. Odpady transportowane beda transportem
odbiorcow odpaddw posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia
wynikajgcg z proceséw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddw.

Prowadzona bedzie ewidencja jako$ciowa i ilosciowa wytwarzanych odpadow
wedtug wzoréow dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
szczegblowymi.

Dla instalacji do produkcji szpachli i lakieréw, zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 1)
ustawy Prawo ochrony $rodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia
ochrony przed hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy
Zrodet hatasu w ciggu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢
emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zakiadem,
wyrazonymi wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendw
objetych ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika,
ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w Srodowisku.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
W oparciu o:
e Konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustanowionymi
Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2016/902 z dnia 21 listopada 2017 r.
(Dz. U. UE z 7.12.2017, L323/1).
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Wymagania Konkluzji BAT

| Stan instalacji do produkcji formaliny

1. Ogdblne konkluzje dotyczace BAT

1.1. Monitorowanie emisji do powietrza

BAT 1: W ramach BAT nalezy monitorowac
zorganizowane emisje do powietrza z piecow
procesowych/nagrzewnic zgodnie z normami EN
i co najmniej z minimalng czestotliwoscig podang
w tabeli. Jezeli normy EN sg niedostepne,

w ramach BAT nalezy stosowac¢ normy SO,
normy krajowe lub miedzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o réwnowaznej
jakosci naukowej.

W instalacji nie sg uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

BAT 2: W ramach BAT nalezy monitorowac
zorganizowane emisje do powietrza inne niz
emisje z piecow procesowych/nagrzewnic
zgodnie z EN i co najmniej z minimalng
czestotliwoscig podang w tabeli. Jezeli normy EN
sg niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowac
normy 1SO, normy krajowe lub migdzynarodowe
normy zapewniajace uzyskanie danych

Niniejszg decyzjg dostosowano zakres

Konkluzji BAT.

w zakresie:
- formaldehyd raz w roku,
- catkowite LZO raz w miesigcu.

o rownowaznej jakosci naukowe;.
Substancja/para Norma Minimatna
metr czestotliwose
monitorowania
Formaldehyd Brak dostepne;j Raz w miesiacu ()
normy EN
Catkowite LZO EN 12619 Raz w miesigcu (%)

(® Minimalng czestotliwo$¢ monitorowania w odniesieniu do
pomiaréw okresowych mozna ograniczy¢ do
monitorowania raz na rok, jezeli poziomy emisji okazujg
sie wystarczajgco stabilne.

i czestotliwosé prowadzenia monitoringu
w instalacji do produkgiji formaliny do zapisow

Od dnia 8 grudnia 2021 r. prowadzony bedzie
pomiar emisji do powietrza z emitora E-5a

1.2. Emisje do powietrza

1.2.1. Emisje do powietrza z piecéw procesowych/nagrzewnic

BAT 3: Aby ograniczy¢ emisje CO i substancji
niespalonych do powietrza z piecow
procesowych/nagrzewnic, w ramach BAT nalezy
zapewni¢ zoptymalizowane spalanie.
Zoptymalizowane spalanie uzyskuje sig dzigki
dobrej konstrukcji i dziataniu sprzetu, co
obejmuje optymalizacje temperatury i czasu
przebywania w strefie spalania, wydajne
mieszanie paliwa z powietrzem spalania oraz
kontrole spalania. Kontrola spalania polega na
stalym monitorowaniu i automatycznej kontroli
odpowiednich parametroéw spalania (np. Oz, CO,
stosunek paliwa do powietrza oraz substancje
niespalone).

W instalacji nie sg uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

BAT 4: Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza
z piecow procesowych/nagrzewnic, w ramach
BAT nalezy stosowac jedng z technik (z tabeli)
lub ich kombinacje.
a) Wybor paliwa.
b) Spalanie etapowe.
c) Recyrkulacja spalin (zewnetrzna).
d) Recyrkulacja spalin (wewnetrzna).
e) Palnik o niskiej emisji NOx lub palnik

o ultraniskiej emisji NOx.
f) Zastosowanie obojetnych rozcienczainikow.
g) Selektywna redukcja katalityczna (SCR).
h) Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR).

W instalacji nie sg uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

BAT 5: Aby zapobiec emisjom pytow do

W instalacji nie sg uzywane piece
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powietrza z piecéw procesowych/nagrzewnic lub
aby ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT nalezy
stosowac jedng z technik (z tabeli) lub ich
kombinacje.

a) Wybér paliwa.

b) Atomizacja paliw ciekiych.

¢) Filtr tkaninowy, ceramiczny lub metalowy.

procesowe/nagrzewnice.

BAT 6: Aby zapobiec emisjom SO2 do powietrza

z piecow procesowych/nagrzewnic lub aby

ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT nalezy

stosowac jedng z technik (z tabeli) lub ich

kombinacje.

a) Wybor paliwa.

b) Oczyszczanie na mokro roztworem
alkalicznym.

W instalacji nie sg uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

1.2.2. Emisje do powietrza wynikajace z zastosowania SCR lub SNCR

BAT 7: Aby ograniczy¢ emisje do powietrza
amoniaku stosowanego w selektywnej redukgiji
katalitycznej (SCR) lub selektywnej redukgji
niekatalitycznej (SNCR) w celu redukgji emisji
NOy, w ramach BAT nalezy zoptymalizowaé
konstrukcje lub dziatanie SCR lub SNCR (np.
zoptymalizowany stosunek odczynnika do NOx,
réwnomierne roztozenie odczynnika, optymalna
wielkos¢ kropel odczynnika).

W instalacji do produkciji formaliny nie stosuje |
sie SCR i SNCR.

1.2.3. Emisje do powietrza z pozostatych zrédet

1.2.3.1. Techniki stuzace do redukcji emisji z pozostalych procesow/zrédet

BAT 8: Aby ograniczy¢ tadunek zanieczyszczen
wysytanych do koricowego oczyszczenia gazéw
odlotowych oraz aby zwiekszy¢ efektywne
gospodarowanie zasobami, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ odpowiednig kombinacje
ponizszych technik w odniesieniu do strumieni
gazu odlotowego z procesu technologicznego.
a) Odzysk i wykorzystanie nadwyzki wodoru lub
wytworzonego wodoru.

b) Odzysk i wykorzystanie rozpuszczalnikéw
organicznych i nieprzereagowanych
surowcow organicznych.

¢) Wykorzystanie zuzytego powietrza.

d) Odzysk HCI za pomocg oczyszczania na
mokro do pézniejszego wykorzystania.

e) Odzysk HzS za pomoca regeneracyjnego
mycia aminowego do pdzniejszego
wykorzystania.

f) Techniki majgce na celu ograniczenie

porywania substancji statych lub cieczy.

W przypadku instalacji do produkcji formaliny
zastosowanie moze mie¢ jedynie BAT 8a.
Gazy odlotowe kierowane sg do instalacji do
termicznego unieszkodliwiania odpadow. Ze
wzgledu na niskg zawarto$¢ wodoru
zastosowanie techniki jest mocno ograniczone.

BAT 9: Aby ograniczy¢ tadunek zanieczyszczen
wysytanych do koncowego oczyszczenia gazéw
odlotowych oraz aby zwiekszy¢ efektywnosé
energetyczng, w ramach BAT nalezy wysyta¢
strumienie gazu odlotowego z procesu
technologicznego o wystarczajgcej wartosci
kalorycznej do jednostki spalania paliw. BAT 8a
i 8b majg pierwszenstwo przed wysytaniem
strumieni gazu odlotowego z procesu
technologicznego do jednostki spalania paliw.

W zwigzku z ograniczonym zastosowaniem
BAT 8a gazy odlotowe sg kierowane do
instalacji do termicznego unieszkodliwiania
odpadoéw niebezpiecznych.

BAT 10: Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje
zwigzkéw organicznych do powietrza, w ramach
BAT nalezy stosowa¢ jedng z ponizszych technik

W instalacji do produkgcji formaliny
zanieczyszczenia gazowe odprowadzane sg do
spalatora odpadéw plynnych i gazow
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lub ich kombinacje.

a) Kondensacja.

b) Adsorpcja.

¢) Oczyszczanie na mokro.
d) Utleniacz katalityczny.
e) Utleniacz termiczny.

odlotowych, a w przypadku jego postoju gazy
poreakcyjne dopalane sg w pochodni.

BAT 11: Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje
pyléw do powietrza, w ramach BAT nalezy
stosowac jedng z ponizszych technik lub ich
kombinacje.

a) Cyklon.

b) Elektrofiltr.

c) Filir tkaninowy.

d) Dwustopniowy filtr przeciwpytowy.

e) Filtr ceramiczny/metalowy.

f) Odpylanie na mokro.

Zamiast utleniacza termicznego wykorzystuje
sie spalarnie do potgczonego oczyszczania
odpadow ptynnych i gazow odlotowych.

BAT 12: Aby ograniczy¢ emisje dwutlenku siarki

i innych gazéw kwasnych (np. HCI) do powietrza,
w ramach BAT nalezy stosowac oczyszczanie na
mokro.

‘W procesie produkgji formaliny nie powstaja

gazy kwasne.

1.2.3.2. Techniki majace na celu redukcje emisji z utleniacza termiczngqo.

BAT 13: Aby ograniczy¢ emisje NOx, CO i SOz
do powietrza z utleniacza termicznego, w ramach
BAT nalezy stosowac odpowiednig kombinacje
ponizszych technik.

a) Usuwanie duzych iloci prekursoréw NOx ze
strumieni gazu odlotowego z procesu
technologicznego.

b) Wybdr paliwa wspomagajgcego.

c) Palnik o niskiej emisji NOx.

d) Regeneracyjny utleniacz termiczny (RTO).

e) Optymalizacja spaiania.

f) Selektywna redukcja katalityczna (SCR).

g) Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR).

Zamiast utleniacza termicznego wykorzystujé
sie spalarnie do potgczonego oczyszczania
odpadow ptynnych i gazéw odlotowych.

1.3. Emisje do wody

BAT 14: Aby ograniczy¢ ilos¢ sciekow, tadunki
zanieczyszczen odprowadzanych do
odpowiedniego koricowego oczyszczania
(zazwyczaj oczyszczania biologicznego) oraz
emisje do wody, w ramach BAT nalezy stosowac
zintegrowang strategie gospodarowania sciekami
i ich oczyszczania, w tym odpowiednig
kombinacje technik zintegrowanych z procesem,
technik odzysku zanieczyszczen u Zrodta oraz
technik obrébki wstepnej na podstawie informaciji
zawartych w wykazie strumieni Sciekow
okreslonym w konkluzjach dotyczacych BAT
odnoszacych sie do wspolnych systemow
oczyszczania $ciekéw/gazow odlotowych

i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym.

Zastosowana zintegrowana technika
gospodarowania $ciekami i ich oczyszczania,
w tym odpowiedni kombinacja technik
zintegrowanych z procesem okreslonym

w konkluzjach dotyczacych BAT odnoszacych
sie do wspolnych systemow oczyszczania
sciekow/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi
w sektorze chemicznym polega na:

- zapobieganiu wytwarzaniu zanieczyszczen
wod lub ograniczeniu ich wytwarzania poprzez
utrzymanie szczelnosci instalaciji,

- zastosowaniu techniki redukgji
zanieczyszczen przed oczyszczeniem
koncowym $ciekéw poprzez podczyszczenie
osadem czynnym w zbiorniku buforowym

z pozostatymi strumieniami sciekow,

- zastosowaniu koncowego oczyszczania
biologicznego z procesem osadu czynnego.

1.4. Efektywne gospodarowanie zasobami

BAT 15: Aby zwiekszy¢ efektywne
gospodarowanie zasobami w przypadku
stosowania katalizatorow, w ramach BAT nalezy
stosowaé kombinacje ponizszych technik.

a) Wybdr katalizatora.

b) Ochrona katalizatora.

Stosowane techniki: wybér katalizatora.
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c) Optymalizacja brocesu.
d) Monitorowanie efektywnosci katalizatora.

BAT 16: Aby zwiekszy¢ efektywne
gospodarowanie zasobami, w ramach BAT
nalezy odzyskiwac i ponownie wykorzystywac
rozpuszczalniki organiczne.

Rozpuszczalniki organiczne wykorzystywane
w procesach (np. reakcjach chemicznych) lub
w operacjach (np. ekstrahowaniu) sg
odzyskiwane za pomocg odpowiednich technik
(np. destylacji lub rozdzielania fazy ciektej),

w razie potrzeby oczyszczane (np. w procesie
destylacji, adsorpcji, odpedzania lub filtracji)

i ponownie wykorzystywane w ramach danego
procesu lub danej operacji. Odzyskana

i ponownie wykorzystana ilos¢ zalezy od danego
procesu.

Nie sg stosowane rozpuszczalniki organiczne.

1.5. Pozostalo$ci

BAT 17: Aby zapobiec wysylaniu odpadow do
unieszkodliwiania lub, jezeli nie jest to
wykonalne, aby ograniczy¢ ilos¢ odpadow
wysytanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ odpowiednig kombinacje
ponizszych technik.

a) Dodawanie inhibitorow do systemow
destylacji.

b) Ograniczenie do minimum wytwarzania
pozostatosci wysokowrzgcych w systemach
destylacji.

c) Odzysk materiatow (np. za pomocg destylacji,
krakingu).

d) Regeneracja katalizatorow i adsorbentow.

e) Wykorzystanie pozostatosci jako paliwa.

Stosuje sie dodawanie inhibitorow do systemow
destylacji.

1.6. Warunki inne niz normalne warunki eksploataciji

BAT 18: Aby zapobiec emisjom wynikajgcym

z nieprawidtowego dziatania urzgdzen lub

ograniczy¢ tego rodzaju emisje, w ramach BAT

nalezy stosowac wszystkie ponizsze techniki.

a) ldentyfikacja krytycznych urzadzen.

b) Program niezawodnosci aktywow w
odniesieniu do urzadzeri krytycznych.

c) Systemy/urzadzenia
zastepcze/wspomagajgce w odniesieniu do
urzadzen krytycznych.

Stosowanie okreslonych w BAT 18 technik
okreslone zostato w przyjetych przez Spotke
dokumentach takich jak Raport o
bezpieczehstwie oraz Procedura Systemu
Zarzadzania Jakoscig ,Zarzadzanie procesem
wytwarzania formaliny i jego kontrola”.

BAT 19: Aby zapobiec emisjom do powietrza i
wody zachodzgacym w warunkach innych niz
normalne warunki eksploatacyjne lub aby
ograniczy¢ tego rodzaju emisje, w ramach BAT
nalezy wdrozy¢ $rodki proporcjonalne do wagi
ewentualnych przypadkéw uwolnienia
Zanieczyszczen w odniesieniu do:
(i) Rozruchu i wytgczania.
(i) Innych okolicznosci (np. regularnej
i nadzwyczajnej konserwacji oraz
czyszczenia jednostek lub ukiadu
oczyszczania gazu odlotowego), w tym
okolicznosci, ktére moglyby mie¢ wplyw na
| prawidiowe dziatanie instalacji.

Stosowanie okreslonych w BAT 19 technik
okreélone zostato w przyjetych przez Spotke
dokumentach takich jak Raport

0 bezpieczenstwie oraz Procedura Systemu
Zarzadzania Jakoscig ,Zarzgdzanie procesem
wytwarzania formaliny i jego kontrola”.

5. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do produkciji formaldehydu

5.1. Emisje do powietrza
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BAT 45: Aby ograniczy¢ emisje zwigzkow W instalacji stosowany jest proces produkcii B

organicznych do powietrza z procesu produkgcji z zastosowaniem srebra jako katalizatora. Gazy

formaldehydu oraz do celéw efektywnosci odlotowe kierowane sg do instalacji do

energetycznej, w ramach BAT nalezy stosowac unieszkodliwiania odpad6w niebezpiecznych

jedng z ponizszych technik. lub w przypadku jej postoju spalane na

a) Skierowanie strumienia gazow odlotowych do | pochodni. Spalanie gazéw odlotowych
jednostki spalania paliw. Ma zastosowanie w instalacji do termicznego unieszkodliwiania
wylacznie do procesu z zastosowaniem odpadow niebezpiecznych jest zgodne z BAT
srebra jako katalizatora. 10 (ogoine konkluzje dotyczgce BAT)

b) Utleniacz katalityczny z odzyskiem energii. zastosowana technika — utleniacz termiczny -
Ma zastosowanie wyfgcznie do procesu ktory zgodnie z opisem mozna zastgpic

7z udziatem tlenkéw metali. Zdolno$¢ odzysku | spalarnig do potgczonego oczyszczania
energii moze by¢ ograniczona w przypadku odpaddéw plynnych i gazéw odlotowych
matych samodzielnych zespotdw urzgdzen. Z odzyskiem energii.

¢) Utleniacz termiczny z odzyskiem energii.
Ma zastosowanie wyiacznie do procesu
z zastosowaniem srebra jako katalizatora

xbela 5.1 . g . Emisja z instalacji do produkcji formaliny, na

artosci BAT-AEL w odniesieniu do emisji catkowitego ie bro n omiarow:

170 formaldahydu do powietrza 2 produkdj formaldehydu || P2IStAWiE P Wadpfz';cZChis?a wielﬁl(l;Zc’: -
Warto$¢ BAT-AEL ($rednia dobowa Parametr [mg /Nr{]‘;”] /

lub érednia z okresu pobierania
prébek) (mg/Nm?®, brak korekty pod
katem zawartosci tlenu)

Catkowite LZO <5-30 ()

Formaldehyd 2-5

() Dolna granica zakresu zostaje uzyskana w przypadku

Parametr Catkowite LZO Brak pomiaréw (niniejszg decyzjg
nalozono obowigzek prowadzenia
pomiaréw catkowitego LZO od dnia
8 grudnia 2021 r., z czgstotliwoscig

raz w miesigcu)

. N N . Formaldehyd <1

stosowania utleniacza termicznego w procesie

z zastosowaniem srebra jako katalizatora.
Powigzane monitorowanie okreslono w BAT 2. |
5.2. Emisje do wody ] g
BAT 46: Aby zapobiec wytwarzaniu $ciekow Powstajgce $cieki z czyszczenia i ewentualnych
(np. z czyszczenia, wyciekow, kondensatow) wyciekdw (miejsca wyciekow sg likwidowane)
i tadunku organicznego odprowadzanego do nie nadajg sie do powtdérnego wykorzystania.
dalszego oczyszczania $ciekéw lub aby Produkcja formaldehydu wymaga wody
ograniczy¢ ilos¢ tego rodzaju sciekow i tadunku zdemineralizowanej o wysokich parametrach
organicznego, w ramach BAT nalezy stosowac uzytkowych. W zastosowanej technologii
jedng z ponizszych technik lub obie te techniki. produkgciji formaldehydu wykorzystywane jest do
a) Ponowne wykorzystanie wody. produkcji energii cieplnej ciepto reakcji.
b) Wstepne oczyszczanie chemiczne. Wytworzona para jest uzywana do produkcji

w pozostatych instalacjach produkcyjnych,

a powstaly kondensat jest zawracany

i wykorzystywany do produkgji energii cieplne;j.
Wstepne oczyszczanie chemiczne nie jest
stosowane. Formaldehyd w $ciekach
oczyszczony w instalacji biologicznej
oczyszczalni $ciekéw odprowadzanych do
odbiornika nie przekracza wartosci okre$lonych
w pozwoleniu zintegrowanym.

5.3. Pozostatosci

BAT 47: Aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadow Powstawanie paraformaldehydu zostaje
zawierajgcych paraformaldehyd odprowadzanych | ograniczone do minimum dzigki ogrzewaniu,
do unieszkodliwiania, w ramach BAT nalezy izolacji i cyrkulacji przeptywu.

stosowaé jedng z ponizszych technik lub ich

kombinacje.

a) Ograniczanie do minimum powstawania
paraformaldehydu.

b) Odzyskiwanie materiatow.

¢) Wykorzystanie pozostatosci jako paliwa.

e Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do wspolnych systemoéw oczyszczania $ciekow/gazéw odlotowych i zarzagdzania

08-1.7222.3.9.2019.MH Str. 57 z 66



nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE, ustanowionych Decyzjg Wykonawczag Komisji (UE) 2016/902
z dnia 30 maja 2016 r. (Dz. U. UE z 9.6.2014, L152/23).

| Wymagania Konkluzji BAT

| Stan instalacji formaliny

1. SYSTEMY ZARZADZANIA SRODOWISKOWEGO

BAT 1. W celu poprawy ogolnej efektywnosci
srodowiskowej, w ramach BAT nalezy zapewnic¢
wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzadzania
$rodowiskowego zawierajgcego w sobie
wszystkie nastepujgce cechy:

(i) zaangazowanie $cistego kierownictwa, w tym
kadry kierowniczej wyzszego szczebla;

(ii) polityka ochrony $rodowiska, ktora obejmuje
ciagte doskonalenie instalacji przez kierownictwo;
(iii) planowanie i ustalenie niezbednych procedur,
celéw i zadan w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami; (iv) wdrozenie
procedur ze szczegdlnym uwzglednieniem:

a) struktury i odpowiedzialnosci;

b) rekrutacji, szkolen, $wiadomosci i kompetencji;
¢) komunikaciji;

d) zaangazowania pracownikéw;

e) dokumentacji;

f) wydajnej kontroli procesu;

g) programéw obstugi technicznej;

h) gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania
na nie;

i) zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczgcymi srodowiska;

(v) sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie
dziatan korygujacych, ze szczegdlinym
uwzglednieniem;

a) monitorowania i pomiaréw (zob. tez
sprawozdanie referencyjne dotyczgce
monitorowania emisji do powietrza i wody przez
instalacje IED — ROM);

b) dziatah naprawczych i zapobiegawczych;

¢) prowadzenia zapisow;

d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu
wewnetrznego i zewnetrznego w celu okreslenia,
czy system zarzadzania srodowiskowego jest
zgodny z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy
jest wiasciwie wdrozony i utrzymywany;

(vi) przeglad systemu zarzgdzania
$rodowiskowego przeprowadzony przez kadre
kierowniczg wyzszego szczebla pod katem statej
przydatnosci systemu, jego odpowiedniosci

i skutecznosci:

(vii) podgzanie za rozwojem czystszych
technologii;

(viii) uwzglednienie — na etapie projektowania
nowego zespotu urzgdzen i przez caly okres jego
eksploatacji — skutkow dla $rodowiska
wynikajgcych z ostatecznego wycofania zespotu
urzgdzen z eksploataciji;

(ix) regularne stosowanie sektorowej analizy
poréwnawczej;

(X) plan gospodarowania odpadami (zob. BAT
13). W szczegdlnosci w przypadku dziatalnosci
w sektorze chemicznym, w ramach BAT nalezy

W Spéice funkcjonuje System zarzgdzania
zgodny z normami 1ISO 9001 wdrozony

i stosowany przez operatora instalacji w duzym
stopniu pozwala monitorowa¢ wszystkie
procesy. Przestrzeganie sprawdzonych
procedur jest na biezgco kontrolowane. Metody
jakosciowe wynikaja réwniez z polityki
srodowiskowej Spoiki.
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uwzgledni¢ nastepujgce cechy systemu
zarzgdzania srodowiskowego:

(xi) w odniesieniu do instalacji/fobiektow,

w ktorych dziatajg rozni operatorzy —
ustanowienie przepisow okreslajgcych role,
obowigzki i koordynacje procedur operacyjnych
dia kazdego operatora zespotu urzadzen w celu
zaciesnienia wspolpracy miedzy réznymi
operatorami;

(xii) utworzenie wykazow strumieni Sciekow

i gazéw odlotowych (zob. BAT 2). W niektérych
przypadkach ponizsze elementy stanowig czese
systemu zarzgdzania srodowiskowego:

(xiii) plan zarzadzania odorami (zob. BAT 20y,
(xiv) plan zarzgdzania hatasem (zob. BAT 22).

BAT 2. W celu ufatwienia zmniejszenia emisji do
wody i powietrza oraz zmniejszenia zuzycia wody
w ramach BAT nalezy ustanowi¢ i prowadzi¢
wykaz strumieni $ciekow i gazéw odpadowych,
jako czes¢ systemu zarzadzania
srodowiskowego zawierajacego w sobie
wszystkie nastepujgce cechy.

(i) informacje na temat chemicznych proceséw
produkeyjnych, w tym:

a) wzory reakcji chemicznych, pokazujgce
rowniez produkty uboczne;

b) uproszczone schematy sekwencji procesow,
pokazujace pochodzenie emisji;

c) opisy technik zintegrowanych z procesem,
oraz operacji oczyszczania $ciekow/gazow
odlotowych u zrodia, w tym ich skutecznosg;

(ii) informacje na tyle wyczerpujgce, na ile jest to
racjonalnie mozliwe, o cechach strumieni
sciekow, takie jak:

a) wartosci $rednie i zmienno$¢ przeptywu, pH,
temperatura i konduktywnosc;

b) srednie stezenie i warto$ci tadunkéw danych
zanieczyszczen/parametrow i ich zmienno$¢
(np. ChZT/OWO, formy azotu, fosfor, metale,
sole, okreslone zwiazki organiczne);

c) dane dotyczace rozkladalnosci biologicznej
(np. BZT, stosunek BZT/ChZT, test Zahn-
Wellensa, biologiczny potencjat inhibicyjny

(np. nitryfikacja)),

(iii) informacje na tyle wyczerpujace, na ile jest to
racjonalnie mozliwe, o cechach strumieni gazow
odlotowych, takie jak:

a) wartosci $rednie i zmiennos¢ przeptywu oraz
temperatura,

b) érednie stezenie i wartosci fadunkow danych
zanieczyszczen/parametrow i ich zmiennose
(np. LZO, CO, NOx, SOx, chlor, chlorowodér),
c) palnoéé, gérna/dolna granica wybuchowosci,
reaktywnosg,

d) obecnosé innych substancji mogacych
wplywaé na ukiad oczyszczania gazu odlotowego
lub bezpieczenstwo zespotu urzadzen (np. tlenu,
azotu, pary wodnej, pytu).

Informacje wymienione w BAT 2 opisane sg

w instrukcji OPT — Opis procesu
produkcyjnego. Instrukcja okresla podstawowe
zasady procesow chemicznych

i fizykochemicznych zachodzacych w trakcie
procesu wytwarzania wyrobu, parametry
operacji, sposdb kontroli procesu, produkt
finalny, produkty uboczne (scieki, gazy
odlotowe), bilans materiatowy substancji.

2. MONITOROWANIE

BAT 3. W przypadku odno$nych emisji do wody

| Brak emisji bezposrednio do wod z instalacji do
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okreslonych w wykazie strumieni $ciekow (BAT
2), w ramach BAT nalezy monitorowa¢ kluczowe
parametry procesu (w tym stale monitorowac
przeplyw Sciekéw, pH i temperature)

w kluczowych lokalizacjach (np. doplyw scieku —
podczyszczanie, doptyw $cieku — obrobka
konicowa).

produkcji formaliny.

BAT 4. W ramach BAT nalezy monitorowac
emisje do wody zgodnie z normami EN co
najmniej z minimalng czestotliwoscig podang
ponizej:

Ogdiny wegiel organiczny (OWO) lub Chemiczne
zapotrzebowanie tlenu (ChZT) — CODZIENNIE,
Zawiesina ogolna (TSS) - CODZIENNIE,

Azot ogolny (TN) lub Azot ogdiny nieorganiczny
(Ninorg) — CODZ|ENN|E,

Fosfor ogéiny (TP) — CODZIENNIE,
Adsorbowaine zwigzki chloroogranicze (AOX) —
CO MIESIAC,

Metale ciezkie (Cr, Cu, Ni, Pb, Pb, Zn, inne
metale w stosownych przypadkach) — CO
MIESIAC,

Toksycznosé (ikra, rozwielitki, bakterie
luminescencyjne, rzesa wodna, algi) — do
ustalenia na podstawie oceny ryzyka.

Brak emisji bezposrednio do wod z instalacji do
produkcji formaliny.

BAT 5. W ramach BAT nalezy okresowo
monitorowac¢ emisje rozproszone LZO do
powietrza z odnosnych zrédet, wykorzystujgc
odpowiednig kombinacje technik | — I, lub — gdy
duza ilos¢ LZO jest poddawana obrobce —
wszystkie techniki | — I1I.

. Metody detekcji odorow (np. przy uzyciu
przyrzadow przenosnych zgodnie z normg EN
15446) w potgczeniu z krzywymi korelagi

w odniesieniu do kluczowego wyposazenia.

Il. Metody optycznego obrazowania gazow.

lll. Obliczanie emisji na podstawie czynnikow
emisji weryfikowane okresowo pomiarami

(np. raz na dwa lata).

Gdy duza ilo$¢ LZO jest poddawana obrobce,
przydatng technika uzupetniajgcg techniki I-1il
Jest kontrola i oznaczenie ilo$ciowe emisji

z instalacji na zasadzie okresowych kampanii
z wykorzystaniem technik optycznych opartych
na absorpcji, takich jak lidar absorpciji réznicowej
(DIAL), lub przenikanie promieniowania
stonecznego (SOF).

Zgodnie z konkluzjami BAT dia produkgji
formaldehydu, niniejszg decyzjg natozono
obowigzek prowadzenia pomiaréw catkowitego
LZO od dnia 8 grudnia 2021 r.,

z czestotliwoscig raz w miesigeu.

BAT 6. W ramach BAT nalezy regularnie
monitorowac emisje odoréw z odnosnych zrodet
zgodnie z normami EN.

Mozliwos¢ zastosowania jest ograniczona do
przypadkéw, gdy mozna spodziewaé sie
ucigzliwego odoru iub gdy jego wystepowanie
zostato stwierdzone.

Wystepowanie uciazliwej emisji odoru
z instalacji nie zostato stwierdzone.

3. EMISJE DO WODY

3.1. Zuzycie wody i wytwarzanie Sciekéw

BAT 7. W celu ograniczenia zuzycia wody

i wytwarzania $ciekéw, w ramach BAT halezy
ograniczy¢ ilos¢ i/lub tadunek zanieczyszczen
w strumieniach $ciekéw w celu zwiekszenia

Powstajace Scieki z czyszczenia

i ewentuainych wyciekéw (miejsca wyciekdw sg
likwidowane) nie nadajq sie do powtérnego
wykorzystania. Produkcja formaldehydu
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ponownego wykorzystania éciekéw w procesie
produkcji oraz w celu odzysku i ponownego
uzycia surowcow.

wymaga wody zdemineralizowanej o wysokich
parametrach uzytkowych.

3.2. Zbieranie i segregacja $ciekow

BAT 8. Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody
niezanieczyszczonej i ograniczy¢ emisje do
wody, w ramach BAT nalezy oddzieli¢
hiezanieczyszczone strumienie sciekéw od
strumieni $ciekéw wymagajgcych oczyszczenia.

Strumienie sciekdw z instalacji na terenie
LERG-u sg rozdzielone. Wody opadowe

i pochfodnicze, Scieki przemystowe (do
instalacji biologicznej oczyszczalni Sciekdw),
$cieki lugowe (po chemicznym podczyszczeniu
do instalacji biologicznej oczyszczalni $ciekow)
oraz $cieki traktowane jako odpad spalane

w instalacji do termicznego przetwarzania
odpaddw.

BAT 9. Aby zapobiec niekontrolowanym emisjom
do wody, w ramach BAT nalezy zapewni¢
odpowiednig pojemno$¢ zbiornika buforowego
$ciekdéw powstatych w warunkach innych niz
normalne warunki eksploatacyjne na podstawie
oceny ryzyka (z uwzglednieniem np. rodzaju
zanieczyszczenia, wplywu na dalsze
oczyszczanie oraz przyjmujgcego srodowiskay),
oraz podjg¢ odpowiednie dalsze kroki (np.
kontrole, przetwarzanie, ponowne
wykorzystanie).

Odpowiednia pojemnos$¢ zbiornikow jest
zapewniona. 2 zbiorniki, jeden buforowy

o pojemnosci 1400 m?3, drugi retencyjny

o pojemnosci 2000 m3. W zaleznoéci od
charakteru Sciekow powstatych w warunkach
innych niz normalne podejmowane s3g
odpowiednie dziatania (kontrola, ponowne
wykorzystanie — jako wody chiodnicze,
skierowanie do oczyszczenia).

3.3. Oczyszczanie $ciek6w

BAT 10. Aby ograniczy¢ emisje do wody,

w ramach BAT nalezy stosowac zintegrowang
strategie gospodarowania $ciekami

i oczyszczania $ciekdw, obejmujgcg odpowiednig
kombinacje technik w kolejnosci podanej ponizej:
a) techniki zintegrowane z procesem,

b) odzysk zanieczyszczen u zrodia,

¢) podczyszczanie Sciekow,

d) oczyszczanie koncowe sciekdw.

Brak emisji bezposrednio do wéd z instalacji do
produkgcji formaliny.

BAT 11. Aby ograniczy¢ emisje do wody,

w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢
podczyszczanie $ciekow zawierajgcych
zanieczyszczenia, ktérymi nie mozna sig
odpowiednio zajg¢ podczas oczyszczania
koncowego Sciekdéw za pomocg odpowiednich
technik.

Brak emisji bezposrednio do wéd z instalacji do _
produkcji formaliny.

BAT 12. Aby ograniczy¢ emisje do wody,

w ramach BAT nalezy stosowac¢ odpowiednia
kombinacje technik oczyszczania koncowego
Sciekow.

Oczyszczanie wstepne i pierwotne:

a) wyréwnanie,

b) neutralizacja,

c¢) odseparowanie fizyczne, np. kraty, sita,
piaskowniki, separatory ftuszczu lub osadniki
wstepne.

Oczyszczanie biologiczne:

d) proces osadu czynnego,

e) bioreaktor membranowy.

Usuwanie azotu:

f) nitryfikacja/denitryfikacja.

Usuwanie fosforu:

g) chemiczne strgcanie.

Ostateczne usuwanie substanciji statych:

| h) koagulacja i flokulacja,

Brak efn‘i'sji bezposrednio do wod z instalacji do
produkcji formaliny.
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i} sedymentacja,
j) filtracja (np. filtracja przez zloze
piaskowe/zwirowe, mikrofiltracja, ultrafiltracja)
k) flotacja.

3.4. Poziomy emisji powiazane z BAT dla emisji do wody

| wodnego (Srednia roczna)

Poziomy emisji powigzane z BAT dla bezposrednich emisji OWO, ChZT i TSS do odbiornika

Ogdiny wegiel organiczny (OWO) 10 — 33 mg/l
(ma zastosowanie, jesli emisja przekracza 3,3
t/rok) lub Chemiczne zapotrzebowanie tlenu
(ChZT) 30 — 100 mg/l (ma zastosowanie, jesli
emisja przekracza 10 t/rok).

Zawiesina ogolna (TSS) 5,0 — 35 mg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza 3,5 t/rok).

Brak emisji bezposrednio do wod z instalacji do
produkcji formaliny.

Poziomy emisji powiazane z BAT dla bezpos$rednich emisji substancji biogennych do

odbiornika wodnego ($rednia roczna)

Azot ogdlny (TN) 5,0 — 25 mg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza 2,5 t/rok)
lub Azot ogdlny nieorganiczny {Ninorg) 5,0 — 20
mg/l(ma zastosowanie, jesli emisja przekracza
2,0 t/rok).

Fosfor ogélny (TP) 0,50 — 3,0 mg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza

300 kg/rok).

Brak emisji bezposrednio do wod z instalacji do
produkcji formaliny.

wodnego (Srednia roczna)

Poziomy emisji powiazane z BAT dla bezposrednich emisji AOX i metali do odbiornika

Adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne (AOX)
0,20 - 1,0 mg/l (ma zastosowanie, jesli emisja
przekracza 100 kg/rok).

Chrom (wyrazony jako Cr) 5,0 — 25 ug/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza

2,5 kgirok).

Miedz (wyrazona jako Cu) 5,0 — 50 pg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza

5,0 kg/rok).

Nikiel (wyrazony jako Ni) 5,0 — 50 ug/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza

5,0 kg/rok).

Cynk (wyrazony jako Zn) 20 — 300 pg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza 30 kg/rok).

Brak emisji bezpoéredn?o do wod z instalaciji do |
produkgji formaliny.

4. ODPADY

BAT 13. Aby zapobiec powstawaniu odpadéw
lub, jezeli nie jest to mozliwe, aby ograniczy¢
jlos¢ odpadow wysytanych w celu
unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przyjaé
i wdrozy¢ plan gospodarowania odpadami jako
czese systemu zarzadzania srodowiskowego
(BAT 1), w ktorym, w kolejnosci, zapewnia sie
zapobieganie powstawaniu odpadow,
przygotowanie ich do ponownego wykorzystania,
recykling lub innego rodzaju odzysk.

W Spoice funkcjonuje System zarzgdzania
zgodny z normami [SO 9001 wdrozony

i stosowany przez operatora instalacji w duzym
stopniu pozwala monitorowac wszystkie
procesy. Przestrzeganie sprawdzonych
procedur jest na biezgco kontrolowane. Metody
jakosciowe wynikajag réwniez z polityki
Srodowiskowej Spotki.

BAT 14. W celu zmniejszenia ilosci osadow
Sciekowych wymagajgcych dalszego
oczyszczania lub unieszkodliwienia oraz w celu
zmniejszenia ich potencjalnego wplywu na
srodowisko, w ramach BAT nalezy zastosowacd
jedna z technik lub kombinaciji technik
przedstawionych ponizej:

a) kondycjonowanie,

b) zageszczanie/odwadnianie,

W procesie produkcji formaliny nie powstaja
osady sciekowe.
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c) stabilizacja, '
d) suszenie.

5. EMISJE DO POWIETRZA

5.1. Zbieranie gazéw odlotowych

BAT 15. W celu ulatwienia odzysku zwigzkow

i ograniczenia emisji do powietrza, w ramach
BAT nalezy uwzgledni¢ zrédia emisji oraz
poddawa¢ emisje oczyszczaniu, tam gdzie jest to
mozliwe.

Mozliwos¢ wykluczona ze wzgledow

bezpieczenstwa (zapobieganie koncentracji

blisko dolnej granicy wybuchowosci).

5.2. Oczyszczanie gazéw odlotowych

BAT 16. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza,
w ramach BAT nalezy stosowa¢ zintegrowang
strategie gospodarowania gazami odlotowymi

i oczyszczania gazow odlotowych, obejmujaca
techniki zintegrowane z procesem oraz techniki
oczyszczania gazéw odlotowych.

Gazy odlotowe sg kierowane do instalacji do
termicznego unieszkodliwiania odpadow

niebezpiecznych.

| 5.3. Spalanie gazu w pochodni

BAT 17. Aby zapobiec emisjom do powietrza

pochodzacych z pochodni, w ramach BAT
spalanie w pochodni nalezy stosowaé wytgcznie
ze wzgledéw bezpieczenstwa lub w przypadku
nierutynowych warunkow eksploatacyjnych

(np. przy rozruchu i wytaczaniu) wykorzystujgc
jedng lub obydwie z ponizszych technik:

a) wlasciwa konstrukcja zespotu urzadzen,

Wiasciwa konstrukcja zespotu urzadzen.
Spalanie w pochodni stosuje sie wytgcznie ze
wzgledow bezpieczenstwa lub przy rozruchu

i wytaczaniu.

b) zarzadzanie zespotem urzgdzen.

'BAT 18. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza

pochodzgce z pochodni w przypadkach,

w ktorych spalanie w pochodni jest nieuniknione,
w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng lub
obydwie z ponizszych technik:

a) wlasciwa konstrukcja urzgdzen do spalania

w pochodni,

b) monitorowanie i rejestrowanie danych

w ramach zarzgdzania pochodniami.

Wiasciwa konstrukcja zespotu urzadzen.
Spalanie w pochodni stosuje sie wytgcznie ze
wzgledow bezpieczenstwa lub przy rozruchu

i wylgczaniu.

5.4. Emisje rozproszone LZO

BAT 19. W celu zapobiegania emisjom
rozproszonym LZO lub, jezeli jest to niemozliwe,
ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy
stosowaé jedng z nastepujgcych technik lub ich
kombinacje:

Techniki zwigzane z konstrukcjg zespotu
urzgdzen:

a) ograniczenie liczby ewentualnych zrédet

| emisji,

b) zmaksymalizowanie $rodkéw uszczelniajgcych
wilasciwych dla procesu,

c¢) wybor urzadzen o wysokim poziomie
integralnosci,

d) poprawa dziatan zwigzanych z obstugg
techniczng dzieki zapewnieniu dostgpu do
elementow, w ktérych moga potencjalnie
wystepowaé nieszczelnosci.

Techniki zwigzane z budowa zespolu
urzgdzen/wyposazenia, jego montazem

| i uruchomieniem:

e) zapewnienie $cisle okreslonych

i kompleksowych procedur dotyczgcych budowy
i montazu zespotu urzadzen/wyposazenia —
obejmuje to wykorzystanie projektowanego

Zastosowane techniki: zmaksymalizowanie
Srodkow uszczelniajgeych wlasciwych dla
procesu, wybor urzgdzen o wysokim poziomie
integralnosci, zapewnienie odpowiedniej
obstugi technicznej i terminowej wymiany

wyposazenia.
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naprezenia uszczelki dla polgczenia
komierzowego,

f) zapewnienie solidnych procedur uruchamiania
zespotu urzgdzen/wyposazenia i procedury
przekazywania kontroli zgodnie z wymogami
konstrukcyjnymi.

Techniki zwigzane z eksploatacjg zespotu
urzadzen:

g) zapewnienie odpowiedniej obstugi technicznej
i terminowej wymiany wyposazenia,

h) stosowanie programu wykrywania i naprawy
nieszczelnosci (LDAR), opierajgcego sie na
analizie ryzyka,

i} w stopniu, w jakim jest to rozsgdne,
zapobieganie powstawaniu emisji rozproszonych
LZO, zbieranie ich u Zzrédla oraz poddawanie ich
oczyszczeniu

5.5. Emisje odoréw

BAT 20. W celu zapobiegania wystepowania
emisji odoréw lub, jezeli jest to niemoziiwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowag,
wdrozy¢ i regularnie przegladaé plan zarzadzania
odorami, jako cze$é systemu zarzadzania
Srodowiskowego ktory obejmuje wszystkie
nastepujgce elementy:

(i) protokét zawierajgcy odpowiednie dziatania

i harmonogram;

(if) protokét monitorowania odoréw;

(iii) protokot reagowania na stwierdzone
przypadki wystgpienia odoréw;

(iv) program zapobiegania wystepowaniu odoréw
i ich ograniczania majgcy na celu okreslenie ich
zrodet, pomiar/ oszacowanie narazenia na odory,
okre$lenie udzialu poszczegdlnych zrodet, oraz
wprowadzanie §rodkow w zakresie zapobiegania
lub ograniczania.

Wystepowanie ucigzliwej emisji odoru
z instalacji nie zostato stwierdzone.

BAT 21. W celu zapobiegania wystepowaniu
odoréw w trakcie zbierania i oczyszczania
Sciekdw i oczyszczania osadu lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT
nalezy stosowac jedng z nastepujacych technik
fub ich kombinacje:

a) minimalizacja czasu przebywania,

b) zabiegi chemiczne,

¢) zoptymalizowanie rozktadu aerobowego, moze
to obejmowac:

(i) kontrolowanie zawartosci tlenu;

(i) czestg obstuge techniczng systemu
napowietrzania;

(i) stosowanie czystego tlenu;

(iv) usuwanie piany w zbiornikach,

d) obudowanie,

e) techniki kofica rury, moze to obejmowac:

(i) oczyszczanie biologiczne;

(ii) utlenianie termiczne.

W instalacji do produkgji formaliny nie sg
zbierane i oczyszczane $cieki i osady.

5.6. Emisje hatasu

BAT 22. W celu zapobiegania wystepowaniu
emisji hatasu lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowa¢
i wdrozyc plan zarzadzania halasem, jako czesé

Instalacja nie emituje ucigzliwego hatasu jak
rowniez jego wystepowanie nie zostato
stwierdzone na podstawie pomiardw.
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systemu zarzadzania srodowiskowego, ktory
obejmuje wszystkie nastepujace elementy:
(i) protokot zawierajacy odpowiednie dziatania
i harmonogram;

(if) protokdt monitorowania hatasu;

(iii) protokot reagowania na stwierdzone
przypadki wystgpienia hatasu,

(iv) program zapobiegania hatasowi

i ograniczania hatasu majacy na celu
identyfikacje zrodet, pomiar lub szacowanie
narazenia na halas, okreslenie udziatu
poszczegoinych zrodet i wdrozenie srodkow
zapobiegawczych lub ograniczajgcych.

BAT 23. W celu zapobiegania emisjom hatasu
lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia,
w ramach BAT nalezy stosowac jedng

z nastepujacych technik lub ich kombinacje:
a) wlasciwe umiejscowienie wyposazenia

i budynkow,

b) srodki operacyjne, obejmuje to:

(i) udoskonalong kontrole i lepsze utrzymanie
urzadzen,

(i) w miare mozliwosci, zamykanie drzwi i okien
na terenach zamknietych;

(iii) obstuge urzgdzen przez doswiadczony
persone!;

(iv) w miare mozliwosci, unikanie
przeprowadzania hatasliwych dziatan w nocy;
(v) zapewnienie kontroli hatasu podczas
czynnoéci konserwacyjnych,

c) mato hatasliwy sprzet,

d) urzadzenia do kontroli hatasu, obejmuje to:
(i) thumiki;

(ii) izolacje urzadzen,

(iii)obudowanie hatasliwych urzgdzen;
(iv)izolacje dzwiekoszczelng budynkow,

e) redukcja hatasu.

Zastosowana technika: wiasciwe
umiejscowienie wyposazenia budynkow
(wykorzystanie budynkow jako ekranow
chronigcych przed hatasem), srodki operacyjne
(zamykanie okien i drzwi, unikanie hatasliwych
dziatar w nocy), urzgdzenia do kontroli hatasu
(obudowanie hatasliwych urzadzen), maio
hatasliwy sprzet.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewni
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji u

zebranych materiatow.

Wprowadzone zmiany obowigzuj
zmieniaja ustaleri dotyczacych spetnienia wymo

acego pozwolenia zintegrowanego nie
gow wynikajacych z najlepszych

dostepnych technik. Zachowane sa rowniez standardy jakoséci srodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz fakt, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegoine nie sprzeciwiajg si¢ zmianie

orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

1. Od niniejsze] decyzji stuzy odwota
Marszatka Wojewddztwa Podkarpac

decyzji.
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2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnie$¢ do Marszatka Wojewodztwa

Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi W

ojewddztwa Podkarpackiego

o$wiadczenia o zrzeczeniu si Na-do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
Ie-prapra-dc j y

staje sie ostateczna i prawomogha. —.% ~,
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